Konfigurowalne rozwigzanie
do wykonywania najwyzszej
jakosci prac

PRCB

WYSOKA WYDAJNOSC

RACO

Made in Portugal Precision Ideas




/ PRCB

Precision Ideas

Prasy krawedziowe PRCB to urzqdzenia o wysokiej wydajnosci,
przeznaczone do wykonywania réznorodnych bardzo wymagajqcych,
zadarn produkcyjnych.

Wszechstronno$¢ zastosowan oraz liczne opcje konfiguradji i personalizacji
oprzyrzadowania prasy, umozliwiajg uzywanie PRCB w kazdego typu firmie,

do kazdego typu pracy - od wykonywania pojedynczych najprostszych gie¢, ale takze

i do seryjnej produkgji skomplikowanych elementéw, wymagajacych najwyzszej precyziji.
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/ CHARAKTERYSTYKA

Precision Ideas

CHARAKTERYSTYKA

/ Znaczaco zmniejszona mozliwos¢ kolizji gietego materiatu z rama; r
|

/ Niezwykle krotkie cykle czasowe, zawdzieczane wysokiej
predkosci belki gérnej oraz zderzakowi wyposazonemu w sruby
kulowe oraz silniki serwo, umozliwiajg wysoka wydajnos¢ ale [ i
i doktadnos¢ prasy;

/ Prasy maja mozliwo$¢ daleko posunietej personalizacji, zgodnie & p—
z potrzebami kazdego uzytkownika;

/ Szeroka gama narzedzi i systemow stempli i matryc szybkiego
zacisku, zapewniajgca kompleksowe giecie oraz krotkie czasy N
wymiany.

Zroznicowane |

ata
ZGIEty pras GWARANCJI
PRCB
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Precision Ideas

ZAKRES PRACY PRAS PRCB

/ ZAKRES PRACY PRAS PRCB

e {8 E¥] urzadzeniami w petni konfiguralnymi zgodnie z potrzebami uzytkownika,

Wydajnos¢ modeli standardowych miesci sie w zakresie 30 do 1200 ton.
Rico wykonuje réwniez urzadzenia niestandardowe, skonstruowane zgodnie
z zyczeniem klienta.

Zakres produkcji PRCB
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Modele seryjne
Na zapytanie

UWAGA:

Wszystkie modele umozZliwiaja integracje z robotami.

Wszystkie modele mogq byc uzywane w systemach
potqczonych dwdch lub trzech pras.

|| 'Sgandby
i FUNCTION

/ SERWIS POSPRZEDAZNY

Jedna z podstawowych zasad ktéra
kieruje sie RICO w swoim dziafaniu jest
rygorystyczny dobér komponentéw
uzytych do budowy maszyn.

Opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu
oraz pozostajgc w Scistym zwigzku

z uzytkownikami, RICO wiaze sie tylko

z takimi producentami komponentéw
pochodzacych z UE, ktérzy na przestrzeni
lat udowodnili wysoka jakos¢

i bezawaryjnos¢ swoich produktow.
Jakos¢ i bezawaryjnos$¢ komponentéw
ma zasadniczy wptyw na jakos$¢
urzadzenia co RICO rozumie i o co dba

W hajwyzszym stopniu.

Stajac sie uzytkownikiem maszyny RICO
mozesz by¢ pewny ze jej jakos¢ byta
naszym najwiekszym staraniem.

Made in Portugal

Mozesz takze by¢ pewny ze nasz serwis
posprzedazny bedzie stat na najwyzszym
poziomie, tak aby Twoja maszyna
realizowata zadania produkcyjne

w niezaktécony sposéb.

Dziatamy wedtug zasady:

- rozwigzanie problemu juz przy
pierwszym kontakcie

- szybka odpowiedz

- gwarantowana jakosc¢ obstugi

Na terenie Polski prosimy kontaktowac
sie z naszym autoryzowanym
przedstawicielem:

INTE - Maszyny Sp. z 0.0.; ul. Raciborskiego 7;
39-300 Mielec; tel. +48 17 780 07 12

mail 1: inte@inte.com.pl

mail 2: serwis@inte.com.pl

web: www.inte.com.pl




/ WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Precision Ideas

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

- Sterowanie Delem DA-52 lub Cybelec Cybtouch
8 PSCNG;

- 3 automatyczne osie: Y1+Y2+X;

- 4 osie manualne: R1+R2+Z1+72;

PR

m.;ﬂ

- Standardowy zderzak tylny BGA, wyposazony
w sruby kulowe i silnik serwo;

- Przednie podpory blachy: SFS;
- Ochrona przodu prasy: laser Akas LC-Il (kat. IV);

- Ochrona tytu prasy: bariery bezpieczenstwa
(kat. IV);

- Pulpit sterowniczy na wysiegowym ramieniu;
- Samocentrujacy stét;

- Oswietlenie tytu prasy;

- Oprogramowanie offline Delem Profil-S;

- Funkcja oszczedzania energii Standby.

Ochrona
laserowa

Sterowanie CNC

Kompensacja
strzalki ugiecia
(opcjonalnie)

Wsporniki SFA (opcjonalnie)

8 AT o




/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Precision Ideas

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Sterowanie
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Precision Ideas

/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Systemy ochrony laserowe;j

Kontrola Automatyczne
predkosci skanowanie
szybkiego giecia  narzedzi

Dystans Automatyczna
odstolu  regulacja

Typ St|Op

AKAS-IIF

__ AKAS-IIM | Laser | ©Q | 11mm X X X

AKAS-I | Laser | ©Q | 11mm L X X
Dual
“ LZS-LG-HS | - O | 6mm X X X
(2]
\“é
E Block
= LZS-005 | Laser/ o 2mm X X I/
; | Camera
Block
IMG-100 | Laser/ o 2mm X l/ |/
Camera

L Tak X Nie - Standard o Opcjonalnie

. Zderzaki
/BGS - BGA
10$X Osie X R Z1 y4) X5
BGS (Standard)
- na na
BGA2 20sieX+R Skok (mm) 750 (1000) 150 zyczenie*  zyczenie* 190
(Opcja)
P j Predkos¢ (mm/s) 500 170 2000 2000 300
4 osie X+R+Z1+Z2
BGA4 (Opgja) Doktadnosé (mm) 0.05 0.10 0.10 0.10 0.05

5 0si Typ napedu

Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe

BGA5 X+R+Z1+Z2+X5

(Opdja) Przeniesienie napedu  sruby kulowe  sSruby kulowe  paszebaty paszebaty $rubakulowa

. Pomiar katéw

MODEL Kontrola kata IMG Lasersafe (.1) React (.2)
TYPE Cyfrowa kamera z pomiarem kata Katomierz cyfrowy
AUTOMATYCZNA KOREKTA Tak Nie

DOKEADNOSC POMIARU do +/- 0,25 stopnia -

Sl *

(Y]

s.12 Made in Portugal

Osie R2 Z1 Z2

Skok (mm) 750 750 200 200 na zyczenie* na zyczenie*

Predkos¢ (mm/s) 500 500 500 500 1200 1200

Dokfadnos¢ (mm) 0.05 0.05 0.05 0.05 0.4 0.4

Typ napedu Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe

Przeniesienie napedu Sruby kulowe Sruby kulowe $ruby kulowe sruby kulowe pas zebaty pas zebaty
s.13



Precision Ideas

/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Podpory przednie oraz tylne

Systemy podtrzymek umieszczonych z przodu maszyny oraz system podpdr miedzy matryca a palcami zderzaka, pozwalajg
na bardziej precyzyjne manipulowanie blachg i wygodniejsze jej umieszczenie na matrycy oraz docisniecie do palcéw zderzaka.

/ SFS / SFA
. Podparcie blachy z przodu prasy, mocowanie na stole; . Mocowane do szyny umieszczonej na belce dolnej;
. Manualna regulacja wysokosci. .Moga by¢ tatwo przemieszczane na tozyskach wzdtuz catej dtugosci matrycy;
. Manualna regulacja wysokosci (dostosowanie do wysokosci matrycy);
. Powierzchnia ze skalg milimetrowa, ustawialny stoper;
. Powierzchnia stalowa lub pokryta tworzywem, zamontowane kule
przeno$nikowe w celu tatwego transportu blachy w kierunku palcédw zderzaka;

. Przystawka dosuwu blachy do matrycy;

.tatwy sposdb na odpiecie podpory od maszyny.

/ SFH - wersja cigzka / ACF1| ACF2
.Umocowane na szynie wzdtuz belki dolnej; . Wspornik automatycznie podazajacy za gietym detalem;

. Ptynna manualna regulacja wysokosci; . Zarzadzany przez sterownik CNGC;

. Skala milimetrowa; .Rekomendowany do ciezkich detali lub do cienkich blach o duzej

. Kule przenosnikowe dla tatwiejszego podawania blach ; powierzchni;

. Nastawialny stoper blachy;

. Udzwig - 2000 kg/wspornik.

. Catkowicie eliminuje koniecznos¢ podtrzymywania blachy przez operatora;
.Mocowany na szynie wzdtuz belki dolnej, przejezdny;
.Regulacja wysokosci pokrettami;

/ SPA
Wsporniki sg zainstalowane przy palcach zderzaka. Aktywuja sie
w momencie podawnia blachy do palcéw zderzaka podpierajac ja.
Zapobiegajg opadaniu blachy pod wtasnym ciezarem utatwiajac jej
podanie na odpowiednig pozycje.

. Szybkie ryglowanie narzedzi

Szybkie mocowanie stempli

Model Typ

fpeed Grip Mechaniczny

EDGEd Grip PN Pneumatyczny

e Stempel moze byc instalowany od czota (nie musi by¢ wysuwany w bok).

Szybkie mocowanie matryc

ROL2 PN Pneumatyczne

ROL2 HYD Hydrauliczne

/ SPEED GRIP SYSTEM
Redukuje czas przeznaczony na wymiane narzedzi
0 8,5 raza w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami.

. RICO LED Techbar

Listwa led, kontrolowana przez CNC, utatwia
prace, podswietla pozycje giecia w przypadku
gie¢ wielogniazdowych .

s.14 Made in Portugal
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/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Precision Ideas

. Szafka narzedziowa . Kompensacja strzatki ugiecia
Silnik sterowany CNC, zaleznie od grubosci WILA RICO
i gatunku obrabianej blachy, realizuje =
ARM 1 4 Potki deformacje stotu w kierunku przeciwnym
do deformacji gérnej belki. Dzieki temu na
ARM 2 8 Potek

gietym produkcie uzyskujemy jednakowy
kat giecia na catej dlugosci maszyny.

PRCB

. Oprogramowanie
RICOBEND

To oprogramowanie pozwala na tworzenie programéw
w trybie offline dzieki mozliwosci importowania plikow

w réznych formatach. RICOBEND to potezne narzedzie
umozliwiajace symulacje wszystkich mozliwych sekwencji
giecia w trybie 3D, dobér narzedzi, definiowanie przerw
w gieciu oraz wykrywajace mozliwe kolizje.

Po zaprogramowaniu sekwencji gie¢, oprogramowanie
umozliwia przeniesienie gotowego programu do sterownika
prasy i natychmiastowe rozpoczecie pracy.

RICOBEND pozwala takze na wprowadzenie oprogramowania
obstugujacego inne rodzaje maszyn jak laser, plazma, |
dziurkarki i inne.

Made in Portugal
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/ RICO GREEN

Precision Ideas

RICO GREEN - oszczednos¢ energii

RICO propaguje polityke przyjazna dla srodowiska i wyposaza swe
maszyny w system STANDBY. Funkcja ta w sposéb automatyczny

odtacza pompe gdy maszyna nie realizuje pracy w ciagu 5 minut. d b

Dzieki temu catkowite zuzycie energii moze by¢ zredukowane o 20% n y %
w poréwnaniu z maszyna ktdra nie jest wyposazona w te funkgje. | catej energii
Jednoczesnie nie jest odtaczone zasilanie sterownika co pozwala FUNCTION uzr%ula?z%zgz
prowadzi¢ przygotowanie programu. %

oszczednosci energii
w czasie gdy maszyna
nie wykonuje giecia

RICO GREEN,
witqczamy nature

Zgodnie z zasadq
Zrownowazonego rozwoju,
z dbatosciqg o nasze
otoczenie.

Oszczednosc energii z funkcjqg STANDBY w zestawieniu zmocq maszyny
45

40

bez funkgji Standby ="

ZUZYCIE ENERGII %

- Z funkcjq Standby

\

O —
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/ZAKRES PRODUKCJI PRAS KRAWEDZIOWYCH RICO

Precision Ideas

ZAKRES PRODUKCIJI PRAS RICO

RICO produkuje trzy modele pras krawedziowych:
- Grupa pras PRCN w dwéch rodzajach, C-LINE i I-LINE, charakteryzuje sie innowacyjng i zaawansowang budowa,
najwyzszej jakosci komponentami, najbardziej zaawansowang konfiguracjg (informacja szczegétowa w osobnym katalogu);
- Prasy PRCB zbudowane w standardowy sposéb, doskonate komponenty, wysoka jakos¢ wykonania - wersja ekonomiczna,
doskonaty stosunek jakosci do ceny.

.PRCN C-LINE . PRCN I-LINE .PRCB .INNE ELEMENTY
w
> N W
.3 g o s o2
z2 a z = 80
=< ‘2’ =z ) > <0
22 Sg z S 3%
— Ga 8= & T EER
] PRCB Delem DA-52 3 X X X
| 3 I - PRCN I-Line Delem DA-66T 4 LV’ vV’ L’
—f— Il PRCN C-Line Delem DA-66T 4 LV’ v’ v
= — l' ‘,‘ :

-
-

. Precyzja
. Szybkos¢ pracy
Sztywnos¢ struktury

. Zakres skoku belki gérnej

a . : L Tak X Nie

5.20 Made in Portugal .21



/ SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Precision Ideas

SPECYFIKACJATECHNICZNA
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(o)) 2 e} =X 0 RV - 9] g [
Model 3 2 | @ | ¢ & ‘¢ 2 ) S i 3
5 & 5 Z & Predkos¢ S Z < Rozmiary 2 S ‘ L
mm | ton mm | mm | mm | mm/s | mm/s | mm/s | Lts mm kW | mm | mm | mm | mm | mm kg o | | | |
PRCB1530 | 1600 | 30 | 250 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 130 | 55 | 700 | 3 | 2400 | 2290 | 1420 | 1220 | 0 | 1900 ‘ A b C ‘
PRCB2030 | 2100 | 30 | 250 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 130 | 55 | 700 | 3 | 2780|2290 | 1420 | 1600 | 0 | 2750
PRCB2070 | 2100 | 70 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 5.5 | 2850 | 2520 | 1530 | 1600 | O | 3900 .Tabela doboru siiy nacisku (tona/metr)
PRCB20100 | 2100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 | 2880 | 2520 | 1550 | 1600 | 0 | 5600 Rm=42 daN/mm? - Rm=70 daN/mm?
PRCB2570 | 2600 | 70 | 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 | 5.5 | 3350 | 2520 | 1530 | 2100 | 0 | 4300
PRCB 25100 | 2600 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 | 3380 | 2520 | 1550 | 2100 | 0 | 6060 S (mm)
PRCB3070 | 3100 | 70 | 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 | 55 | 3850 | 2520 | 1530 | 2600 | 0 | 5280
PRCB30100 | 3100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 | 3880 | 2520 | 1550 | 2600 | 0 | 7040 R B VvV 05/06/08 1 1215 2 25 3 4 5 6 8 10 121520 2530
PRCB30135 | 3100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 130 | 160 | 700 | 11 | 3880 | 2650 | 1860 | 2600 | 0 | 8580 05 3 a4 4 | 6 | 12
PRCB30160 | 3100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 200 | 700 | 15 | 3900 | 2710 | 1780 | 2600 | 0 | 9350 ' 7| 10) 2
PRCB30200 | 3100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 120 | 200 | 700 | 185 | 3920 | 2740 | 1930 | 2600 | 0 [11000 07 35 5 3|5 ] 915 90
5 8 15 25
PRCB30250 | 3100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 | 22 | 3950 | 3180 | 2020 | 2600 | 0 [13000
PRCB30300 | 3100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 170 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 3950 | 3180 | 2020 | 2600 | O |14000 08 4 6 23 | 7 1118 S
PRCB 35100 | 3600 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 125 | 125 | 700 | 7.5 |4380 | 2520 | 1550 | 3100 | 0 | 8140 N R I I /
PRCB35135 | 3600 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 125 | 160 | 700 | 11 | 4380 | 2650 | 1860 | 3100 | 0 | 9100 ! 4 8| 13| 2| 35 ‘\&
PRCB35160 | 3600 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 15 | 4400 | 2710 | 1780 | 3100 | 0 | 9950 13 65 10 4 619151 30 f
, , .
PRCB 35200 | 3600 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 185 | 4420 | 2740 | 1930 | 3100 | 0 [12000 o B 260 5
PRCB 35250 | 3600 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 | 22 |4450 | 3180 | 2020 | 3100 | 0 |14000 1,5 8 12 5.0 7,1 12| 23, 39
PRCB 35300 | 3600 | 300 | 400 | 250 | 465 | 160 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 4450 | 3180 | 2020 | 3100 | 0 |15200
2 105 16 5 | 8 | 16 | 27 | 44
PRCB 35400 | 3600 | 400 | 300 | 300 | 520 | 170 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4480 | 3470 | 2300 | 3100 | 0 |22400 8| 13| 26| “as| 7
PRCB 35450 | 3600 | 450 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4480 | 3510 | 2300 | 3100 | 0 |23500 25 13 20 6 |15 120! 31| 60 \
PRCB 35500 | 3600 | 500 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 90 | 380 | 700 | 37 | 4500 | 3510 | 2360 | 3100 | 0 |26200 10 19p 58] 2] 107
PRCB 40100 | 4100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 125 | 125 | 700 | 7.5 | 4880 | 2520 | 1550 | 3100 | 0 | 8900 32 165 25 9. 14123 | 44|76
PRCB40135 | 4100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 125 | 160 | 700 | 11 | 4880 | 2650 | 1860 | 3100 | 0 |10050
PRCB40160 | 4100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 15 | 4900 | 2720 | 1900 | 3100 | 0 |11000 44 21 32 Ml 18,1 3% 34, 8?42
PRCB 40200 | 4100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 185 | 4920 | 2740 | 1930 | 3100 | 0 |13200 - 12 | 23 N 62 | 1:
PRCB 40250 | 4100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 | 22 | 4920 | 3180 | 2020 | 3100 | 0 |15300 21| 38| 66| 103 202
PRCB 40300 | 4100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 160 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 4960 | 3180 | 2020 | 3100 | 0 |16800 65 325 50 18 | 29 | 45 | 88 | 151
30 48 76 147 252
PRCB40400 | 4100 | 400 | 300 | 300 | 520 | 170 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4980 | 3470 | 2300 | 3100 | O |24000
PRCB40450 | 4100 | 450 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4980 | 3510 | 2300 | 3100 | O |25600 8 4 63 22 | 33, 1701 109 | 173
PRCB 40500 | 4100 | 500 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 90 | 380 | 700 | 37 | 5000 | 3520 | 2360 | 3100 | O |28000
10 52 80 25 | 46 79 | 124 | 213
PRCB 40600 | 4100 | 600 | 300 | 350 | 570 | 140 | 0-10 | 80 | 500 | 700 | 55 | 5020 | 3580 | 2500 | 3100 | 900 |31000 42| 77| 31| 207|354
PRCB60100 | 6100 | 100 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 115 | 125 | 700 | 7.5 | 6880 | 2700 | 1900 | 5100 | 0 [13000 12 65 100 35 | 58 | 91 | 155 | 302
PRCB60135 | 6100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 115 | 160 | 700 | 11 | 6880 | 2780 | 1900 | 5100 | 0 |13800 21 oL DI 28l s
PRCB 60160 | 6100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 110 | 200 | 700 | 15 | 6900 | 2880 | 2000 | 5100 | O |17500 15 81,5 125 4‘;4 6§10 111-39 223(6>7 376-2O
PRCB 60200 | 6100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 150 | 0-10 | 100 | 200 | 700 | 18 | 6920 | 2980 | 2050 | 5100 | 1150 |21000
20 104 160 50 | 81 | 263 | 269 | 425
PRCB 60250 | 6100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 150 | 0-10 | 100 | 300 | 700 | 22 | 6960 | 3380 | 2100 | 5100 | 1200 |26400 83| 135 43| 709
PRCB60300 | 6100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 150 | 0-10 | 100 | 345 | 700 | 30 | 7000 | 3380 | 2100 | 5100 | 1200 |30600 25 130 200 62 | 115 1197 | 310
PRCB60400 | 6100 | 400 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7040 | 3520 | 2430 | 5100 | 1350 |38000 104 19 [geagl 51
PRCB 60450 | 6100 | 450 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7040 | 3520 | 2430 | 5100 | 1350 |41500 37 163 250 89 | 144 | 227
378
PRCB 60500 | 6100 | 500 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7080 | 3660 | 2430 | 5100 | 1700 |46400
PRCB 60600 | 6100 | 600 | 400 | 350 | 570 | 130 | 0-10 | 75 | 500 | 700 | 55 | 7080 | 3760 | 2500 | 5100 | 1700 | 51000 9 Al -0 1201 173,
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Dystrybutor w Polsce - zakres obstugi :

- Dobdér maszyn do zakresu pracy;

- Dobér narzedzi do giecia;

- Dostawa maszyn;

Dostawa narzedzi;

- Fnansowanie maszyn;

Instalacja i szkolenie obstugi;

- Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Adres dystrybutora:

INTE - Maszyny sp. z 0.0.
ul. Raciborskiego 7
39-300 Mielec

tel. +48 17 780 07 12

fax +48 17 788 97 08
e-mail : inte@inte.com.pl
web 1:www.inte.com.pl
web 2 : www.rico.pt/pl

maszyny technologie serwis

ointe
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