RACO

Precision Ideas

PRQN

PRCN

PRASA KRAWEDZIOWA

Solidnos$¢, niezawodnos¢, doktadnosé
i wydajnos¢ sprawiajg ze PRCN
to najlepszy wybor

PRCB

PRASA KRAWEDZIOWA

Konfigurowalne i ekonomiczne
rozwigzanie do wykonywania
najwyzszej jakosci prac

HGR

NOZYCE GILOTYNOWE

Unikalny system budowy
zapewniajacy najlepsze ciecie
na rynku

|
Dystrybutor i serwis w Polsce .’ I nte

maszyny technologie serwis
Made in Portugal



/ ZAKRES PRODUKCJI PRAS KRAWEDZIOWYCH RICO

Precision Ideas

ZAKRES PRODUKCJI PRAS KRAWEDZIOWYCH RICO

RICO produkuje trzy modele pras krawedziowych :

- Grupa pras PRCN w dwéch rodzajach, C-LINE i I-LINE, charakteryzuje sie innowacyjnga i zaawansowang budowa, najwyzszej
jakosci komponentami, najbardziej zaawansowang konfiguracja;

- Prasy PRCB zbudowane w standardowy sposéb, doskonate komponenty, wysoka jakos¢ wykonania - wersja ekonomiczna,
doskonaty stosunek jakosci do ceny.

. PRCN C-LINE .PRCN I-LINE .PRCB . INNE ELEMENTY
w
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/ RICO GREEN

Precision Ideas

RICO GREEN - oszczednos¢ energii

RICO propaguje polityke przyjazna dla srodowiska i wyposaza swe

maszyny w system STANDBY. Funkcja ta w sposéb automatyczny
odtacza pompe gdy maszyna nie realizuje pracy w ciagu 5 minut. d b
Dzieki temu catkowite zuzycie energii moze by¢ zredukowane o 20% n v

w poréwnaniu z maszyna ktdra nie jest wyposazona w te funkgje. I
Jednoczesnie nie jest odtaczone zasilanie sterownika co pozwala FUNCTION

prowadzi¢ przygotowanie programu.

20%

caleg energii
uzytej przez
maszyne

/5%

oszczednosci energii
w czasie gdy maszyna
nie wykonuje giecia

RICO GREEN, e 4 S |
wspieramy nature a8 L ) “ I,I#; .3

Zgodnie z zasadq
Zrownowazonego rozwoju,
z dbatosciq o nasze
otoczenie.

Oszczednosc energii

bez funkgji Standby ="

- Z funkcjq Standby

\

O ——
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Precision Ideas

PRASA KRAWEDZIOWA PRCN - SPIS TRESCI

/ PRCN

STRONA
Charakterystyka 8
Zakres pracy pras PRCN 10
Wyposazenie standardowe 12
Wyposazenie opcjonalne 14
Prasy krawedziowe RICO w uktadzie tandem 20
Zrobotyzowane linie gnace 21
Specyfikacja techniczna 22
Tabele giecia 23
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NIEZROWNANA WYDAJNOSC

PRCN - prasy krawedziowe zaprojektowane w celu osiggniecia
najlepszych wynikéw w procesie giecia.
Po wielu latach rozwoju, model PRCN jako innowacyjne rozwiqgzanie,

stat sie najlepszym sposobem na realizacje najbardziej
wymagajqcych zadan produkcyjnych.

| e ‘—-'—E--"__'a-“" ERSE- L
- N I LINE

a1
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Precision Ideas

CHARAKTERYSTYKA

/ CHARAKTERYSTYKA

Doktadnosc, wszechstronnosc i wydajnosc

CO ROBI ROZNICE W PRCN?

| Wyjatkowa precyzja i powtarzalnos¢ giecia ;

/ Innowacyjna koncepcja RICO, wyjatkowa budowa struktury,
sitowniki zamocowane w profilach skrzynkowych H, blizej osi
prasy, co zapewnia 0 60% mniejsze deformacje belki gornej.
Belka gdérna prowadzona przez trzy prowadnice fozyskowe,
sitowniki zamocowane do belki za pomoca wahliwych uchwytéw
kulowych SWAYBEND;

/ Ekstremalnie krotkie cykle pracy uzyskane dzieki duzym
szybkosciom belki gornej oraz szybkiemu zderzakowi
napedzanemu silnikami serwo bezszczotkowymi
z przeniesieniem napedu przez precyzyjne sruby kulowe;

/ Wysoki stopien konfigurowalnosci maszyny, dostosowanie
do najbardziej wygérowanych potrzeb uzytkownika;

/ Doskonata charakterystyka wymiarowa: szerokie otwarcie,
skok sitownikoéw oraz gtebokie gardto w ramie gwarancja
gtebokich i ciasnych gie¢ bez ryzyka kolizji;

/ Szeroki zakres narzedzi i systemoéw szybkiej wymiany
dla stempli i matryc co pozwala realizowac¢ skomplikowane
giecia oraz krotki czas przygotowania do pracy.

To co odrdznia

lata

GWARANCII

PRCN

ndby

FUNCTION

/ H-BOX RAMA: GWARANCIJA
PRECYZJI

- Umieszczajac sitowniki blizej siebie
w monoblokowej ramie w ksztatcie
Litery H, zyskujemy wieksza sztywnos¢,
co przektada sie na mniejsze 0 60%
deformacje struktury w poréwnaniu
ze standardowa konstrukgja;

- Prasa krawedziowa PRCN, dzieki swej
budowie, prezentuje lepsze efekty
szczegodlnie w przypadku giec
zdecentralizowanych z uzyciem kilku
gniazd narzedzi.

/ SWAYBEND SYSTEM: DODATKOWA
WSZECHSTRONNOSC

- Gorna belka jest potaczona
z sitownikami przy pomocy specjalnego
przegubu kulowego umieszczonego
w gniezdzie wypetnionym olejem;

- Zakres ruchéw przegubu umozliwia,
bez napie¢, takie pochylenie belki gérnej
by skutecznie, bez zagrozenia dla prasy,
realizowac giecia stozkowe.

/ 0SZCZEDNOSC ENERGI!:

- Funkcja Standby : oszczedzanie energii,
jest uruchomiona automatycznie
w chwili gdy maszyna nie wykonata
giecia w ciggu ostatnich 5 minut.
Odtacza pompe, nie zaktdca procesu
pracy na sterowniku.

/ TRZY PROWADNICE GORNEJ BELKI
- Prowadzenie gornej belki realizowane
jest za pomoca systemu hartowanych
prowadnic i tozysk tocznych (dwa dla
kazdej prowadnicy). W prasie PRCN sg
dwie prowadnice boczne oraz jedna

centralna;

- Taki sposdb prowadzenia redukuje
deformacje belki do minimum
i pozwala uzyskiwac lepsza jakos¢ giecia.

5.8
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/ZAKRES PRACY

Precision Ideas

ZAKRES PRACY

VLI o O\ BN W petni konfigurowalny zaleznie od zapotrzebowania potencjalnych klientéw.

Standardowy zakres pokrywa naciski od 70 do 500 ton.
Niemniej RICO posiada mozliwosci oraz niezbedne doswiadczenie w budowie maszyn wykraczajacych
poza prezentowany zakres.

PRCN Range

Dlugos¢
Nacisk 2100 2600 3100 3600 4100 6100 "

70 Ton ° ° ° . . 1 | Im

100 Ton ° ° ° ° i .

135Ton ° ° ° '

160 Ton ° ° ° oo

200 Ton ° ° () o0

250 Ton oo oo oo ')

300 Ton oo oo oo )

400 Ton oo oo

450 Ton o0 o0

500 Ton oo oo pi=—= s pge—— pppessa e

— Zl} 'vh.n l 'l '] a

e |[-Line UWAGA: = - e— T ————— il
ee C-lLine Wszystkie modele pozwalajq na integracje z robotami. =0

Wszystkie modele mogq by¢ uzywane w tandemie lub w tridemie (systemach z trzema prasami).

/ SERWIS POSPRZEDAZNY

Jedna z podstawowych zasad ktérg Mozesz takze by¢ pewny Ze nasz serwis
kieruje sie RICO w swoim dziataniu jest posprzedazny bedzie stat na najwyzszym
rygorystyczny dobér komponentéw uzytych  poziomie, tak aby Twoja maszyna realizowata
do budowy maszyn. zadania produkcyjne w niezakiécony sposéb.
Opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu Dziatamy wedtug zasady :

oraz pozostajac w scistym zwigzku
z uzytkownikami, RICO wigze sie tylko
z takimi producentami komponentéw

pochodzacych z UE, ktérzy na przestrzeni lat - szybka odpowiedz
udowodnili wysoka jakos¢ i bezawaryjnosé¢ - gwarantowana jakos¢ obstugi

swoich produktow.

- rozwigzanie problemu juz przy

pierwszym kontakcie

Jakos¢ i bezawaryjno$¢ komponentow Na terenie Polski prosimy kontaktowac
ma zasadniczy wptyw na jakos¢ sie z naszym autoryzowanym
urzadzenia co RICO rozumie i o co dba przedstawicielem:

W najwyzszym stopniu. INTE - Maszyny Sp. z 0.0.; ul. Raciborskiego 7
Stajac sie uzytkownikiem maszyny RICO 39-300 Mieleg; tel. +48 17 780 07 12

mozesz by¢ pewny ze jej jakos¢ byta mail 1: inte@inte.com.pl

naszym najwiekszym staraniem. mail 2: serwis@inte.com.pl

web: www.inte.com.pl

s.10 Made in Portugal



/ WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Precision Ideas

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

/ Sterownik Delem DA 66T CNC - ekran dotykowy 17";
Oswietlenie przestrzeni roboczej
/4 automatyczne osie : Y14+Y2+X+R;

/2 manualne osie : Z1+Z2; ’

/ Standardowy zderzak BGA napedzany silnikami
bezszczotkowymi, przeniesienie napedu

realizowane za pomocg precyzyjnych SWAYBEND System P R C
Srub kulowych; I—"/CD

/ Podpory przednie SFS;

/ Swaybend system - pofaczenie sitownikéw z belka :

goérng na przegubie kulowym w kapieli olejowej; Laserowy system

bezpieczenstwa

/ Przednia ochrona : Akas LC-II F safety laser
(kategoria IV);

/ Tylna ochrona : bariery Swietlne (kategoria IV);

/ Panel sterowania na rychomym ramieniu (C-line);

/ Sterownik na pulpicie jezdnym (I-line);

/ Stét samocentrujacy, fatwe pozycjonowanie matryc;
/ Oswietlenie przestrzeni roboczej - przéd/tyt;

/ Oprogramowanie na PC offline Delem Profile-TL;

/ Standby - funkcja oszczedzania energii podczas
bezczynnosci maszyny.

Sterownik CNC

Kompensacja strzatki ugiecia

sterowana CNC (opcjonalnie) Podpory przednie ACF1 (opcjonalnie)

s.12 Made in Portugal s.13



Precision Ideas

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Sterowniki

I Delem CCYBELEC

@) INFRANOR GROUP COMPANY
© o | Y © P <
o | T |<E Y g O
8 828|880 £ u
DELEM 5|5 |2 2% § B | CYBELEC
N N |'s N| € +
2| B2 218582 88
S & R 2 &5 9| 5| E
meer | B |7V X VIO
(standard) ModEva 15T
s |15 LIV X |V VX
s 17|V VIV VIV LV
DA-69T ModEva RA
8 15 VIV IV VIV

L~ Dostepne X Niedostepne Q) Opcjonalne e nA

. Laserowe systemy bezpieczenstwa

Distans Automatyczna Kontrola Automatyczne

. Pomiar kata giecia

Kontrola kata IMG

MODEL
Lasersafe (.1) HEEE
Tvp Cyfrowa kamera Katomierz
z pomiarem kata cyfrowy
AUTOMATYCZNA KOREKTA Tak Nie
DOKtADNOSC POMIARU do +/- 0,25 stopnia -
. Zderzaki

/ TYP BGA w trzech rodzajach

2 osie X+R Osie X R z1 72 X5

BGA2 (Standard)
na na

4 osie Skok (mm) 750 (1000) 150 Zyczenie*  zyczenie* 190
BGA4 X+R+Z1+Z2 .

(Opcjonalnie) Predkos$¢ (mm/s) 500 170 2000 2000 300

5 osi Dokfadnos¢ (mm) 0.05 0.10 0.10 0.10 0.05
BGAS5 X+R+Z1+Z2+X5

(Opcjonalnie) Typ silnika Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe

Typ St|Op do stolu requlacia predkosci skanowanie
° gulad) szybkiego giecia  narzedzi Przeniesienie napedu  Sruby kulowe  sruby kulowe paszebaty paszebaty $rubakulowa
AKAS-II F
AKAS-IM | Laser | ©Q | 11mm X X X
/ typ ATF
AKAS-I | Laser | ©Q | 11mm Vg X X

aser

a3
\ 3
S 3 Block
= LZS-005 | Laser/ o 2mm X X l/ Osie R2 Z1 Z2
Camera
Skok (mm) 750 750 200 200 na zyczenie* na zyczenie*
Block Predkos¢ (mm/s) 500 500 500 500 1200 1200
oc
IMG-100 cl:-aser/ O | 2mm X L’ L’ Dokfadnos¢ (mm) 0.05 0.05 0.05 0.05 0.4 0.4
amera
Typ napedu Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe
L”Tak X Nie - Standard o Opcjonalnie Przeniesienie napedu Sruby kulowe Sruby kulowe Sruby kulowe Sruby kulowe pas zebaty pas zebaty
s.14 Made in Portugal s.15



/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Precision Ideas

. Podpory przednie oraz tylne . Szybkie ryglowanie narzedzi
Systemy podtrzymek umieszczonych z przodu maszyny oraz system podpér miedzy . . .
matryca a palcami zderzaka, pozwalaja na bardziej precyzyjne manipulowanie blacha Szybkie mocowanie stempli
i wygodniejsze jej umieszczenie na matrycy oraz dociéniecie do palcow zderzaka. Model Typ
I SFS / SFA

. Podparcie blachy z przodu prasy, mocowanie na stole; .Mocowane do szyny umieszczonej na belce dolnej;

.M | lacj kosci. .M by¢ fat i tozyskach wzdtuz catej dtugosci i

anuaina regulacja WysoKoscl m(;?:}yq);c atwo przemieszczane na 10zyskach wzaruz catej drugosci fpeed G“p Mechaniczny

. Manualna regulacja wysokosci (dostosowanie do wysokosci matrycy);

. Powierzchnia ze skalg milimetrowa, ustawialny stoper;

. Powierzchnia stalowa lub pokryta tworzywem, zamontowane kule przenosnikowe
w celu tatwego transportu blachy w kierunku palcéw zderzaka;

. Przystawka dosuwu blachy do matrycy;

.tatwy sposéb na odpiecie podpory od maszyny.

fpeed Grip PN Pneumatyczny

Szybkie mocowanie matryc

ROL2 PN Pneumatyczne
/ SFH - wersja ciezka / ACF1| ACF2
. Umocowane na szynie wzdtuz belki doInej; . Wspornik automatycznie podazajacy za gietym detalem; ROL2 HYD Hydrauliczne
. Ptynna manualna regulacja wysokosci; . Zarzadzany przez sterownik CNGC;
. Skala milimetrowa; . Rekomendowany do ciezkich detali lub do cienkich blach o duzej
. Kule przenosnikowe dla fatwiejszego podawania blach ; powierzchni;
. Nasrta\‘malny stoper blachyf . Catkowicie eI|m|nu1.e konlec.znosc.podtrz.ymyV\./ama blachy przez operatora; / SPEED GRIP SYSTEM
.Udzwig - 2000 kg/wspornik. . Mocowany na szynie wzdtuz belki dolnej, przejezdny; . . A
_Regulacja wysokosci pokrettami; Redukuje czas przeznaczony na wymiane narzedzi
. Udzwig ACF1 160 kg / wspornik | ACF2 360 kg / wspornik. 0 8,5 raza w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami.

/ SPA
Wsporniki sg zainstalowane przy palcach zderzaka. Aktywuja sie
w momencie podawnia blachy do palcéw zderzaka podpierajac ja.
Zapobiegajg opadaniu blachy pod wtasnym ciezarem utatwiajac
jej podanie na odpowiednia pozycje.

. RICO LED Techbar

Listwa led, kontrolowana przez CNC, utatwia
prace, podswietla pozycje giecia w przypadku
gie¢ wielogniazdowych .

s.16 Made in Portugal s.17



/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Precision Ideas

. Szafka narzedziowa . Kompensacja strzatki ugiecia
WILA
Deformacja struktury prasy krawedziowej
ARM 1 4 potki PRCN jest 0 60% mniejsza niz w prasach
i o standardowej budowie. Niemniej dla
ARM 2 8 potek

pras dtuzszych, o wiekszych naciskach,
zalecamy stosowanie kompensacji CNC
dla osiagniecia perfekcyjnych efektéw.

7N

PRCIN

. Oprogramowanie
RICOBEND

To oprogramowanie pozwala na tworzenie programéw

w trybie offline dzieki mozliwosci importowania plikow

w réznych formatach. RICOBEND to potezne narzedzie
umozliwiajace symulacje wszystkich mozliwych sekwencji
giecia w trybie 3D, dobdr narzedzi, definiowanie przerw

w gieciu oraz wykrywajace mozliwe kolizje.

Po zaprogramowaniu sekwencji gie¢, oprogramowanie
umozliwia przeniesienie gotowego programu do sterownika
prasy i natychmiastowe rozpoczecie pracy.

RICOBEND pozwala takze na wprowadzenie oprogramowania
obstugujacego inne rodzaje maszyn jak laser,

plazma, dziurkarkiiinne. [ —_— = |

s.18
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/ZROBOTYZOWANE LINIE GNACE
Precision Ideas

TANDEMY

ZROBOTYZOWANE LINIE GNACE

Dwie prasy krawedziowe moga by¢ System Tandem pozwala na prace dwéch
uzyte w ukfadzie tandem gdy wymagane maszyn w trybie jednoczesnym oraz na
jest szczegdlnie dtugie giecie. tatwe roztaczanie synchronizacji aby

Ten system pozwala zsynchronizowa¢ maszyny mogty pracowac oddzielnie
dwie maszyny z gwarancja tej samej jesli jest to wymagane.

szybkosci pracy i precyzji.

Prasy krawedziowe PRCN sa
przygotowane do wspotpracy

z robotami.

Zrobotyzowane linie gnagce moga

w petni zautomatyzowac proces
giecia by zaspokoi¢ potrzeby projektu.

=
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/ SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Precision Ideas

SPECYFIKACJATECHNICZNA

T
N —;f‘
Q > =|c XN 5
© > % g = = S % 8' 3 g
© L S o S = N ) €12 8| N
N ° 5 w3 | U w @ < = N4 NI R = =
3 = 2 WO | v m| wvE =] s N o o gs|gz2 2
2 o s |83 |L88| 8¢ = s | 3 S | €| ¥ &»RILE R
o 9 = 2 |os|© 9 ©s| 5 N 5 = b S oo Lo =
= >y | »Q (o) = o > > [} | O N
U o ] = =~ O o) = O ) 3 Q = = N o T O =
A ~ ~ 3 s as a2 aa| 3 S © &) w O EIN &
del | & 2| 8| % % S| = s 5
Mode =) o > | © g . 3 S ¥ . S
& o 5 Z S Predkos¢ o Z = Rozmiary =
I-Line mm | ton mm | mm | mm | mm/s | mm/s | mm/s | Lts mm kW | mm | mm | mm | mm | mm kg
|
PRCN 2070 | 2100 | 70 | 300 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 5.5 | 2980 | 2630 | 1560 | 1600 | O | 5400 ‘ A bt C !
PRCN 2570 | 2600 | 70 | 300 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 55 | 3480 | 2630 | 1560 | 2100 | 0 | 6170
PRCN3070 | 3100 | 70 | 300 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 55 | 3980 | 2630 | 1560 | 2600 | O | 6555 . Tabela doboru siiy nacisku (tona/metr)
_ 2_ _ 2
PRCN 25100 | 2600 | 100 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 7.5 | 3500 | 2670 | 1670 | 2100 | 0O | 7340 Rm=42 daN/mm® - Rm=70 daN/mm
PRCN 30100 | 3100 | 100 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 7.5 | 4000 | 2670 | 1670 | 2600 | 0 | 8940 S (mm)
PRCN 30135 | 3100 | 135 | 400 | 300 | 500 | 200 | 0-10 | 130 | 160 | 750 | 11 | 4020 | 2760 | 1680 | 2600 | 0 |10265
PRCN 30160 | 3100 | 160 | 400 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 130 | 160 | 750 | 15 | 4020 | 2910 | 1850 | 2600 | 0O |11195 RENEEES 05 06 108 1 1215 2 125 3 4|5 6 8 101215 20| 25 30
PRCN 30200 | 3100 | 200 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 130 | 200 | 750 | 185 | 4040 | 2920 | 2000 | 2600 | 0 |14385 05 3 4 4 |6 |12
! 7 10 20
PRCN 35100 | 3600 | 100 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 130 | 125 | 750 | 7.5 | 4500 | 2670 | 1670 | 3100 | 0 | 9930
07 35 5 3 5 9 15 90
PRCN 35135 | 3600 | 135 | 400 | 300 | 500 | 200 | 0-10 | 130 | 160 | 750 | 11 | 4520 | 2760 | 1680 | 3100 | 0 [11145 5 8 5] 25
PRCN 35160 | 3600 | 160 | 400 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 130 | 160 | 750 | 15 | 4520 | 2910 | 1850 | 3100 | 0 |14880 08 4 6 2 3 7 | 11]18
4 6 12 19 30 @
PRCN 35200 | 3600 | 200 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 130 | 200 | 750 | 185 | 4540 | 2920 | 2000 | 3100 | 0 |16750 N .. F 5 | s 8 | 12 | 2 y
PRCN 40100 | 4100 | 100 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 125 | 125 | 750 | 7.5 | 5000 | 2670 | 1670 | 3600 | O |10155 4 GO0 L N S 2 \9
PRCN 40135 | 4100 | 135 | 400 | 300 | 500 | 200 | 0-10 | 125 | 160 | 750 | 11 | 5020 | 2760 | 1680 | 3600 | 0 |12440 1,3 65 10 4.1 6,1 %l 13 30, r
PRCN 40160 | 4100 | 160 | 400 | 300 | 500 | 190 | 0-10 | 125 | 160 | 750 | 15 | 5020 | 2910 | 1850 | 3600 | O |16340 15 8 12 5 7 112 | 23 | 39
4 8 12 20 38 66
PRCN 40200 | 4100 | 200 | 400 | 300 | 500 | 180 | 0-10 | 125 | 200 | 750 | 185 | 5040 | 2950 | 2000 | 3600 | O |17000
C-Line mm ton mm mm mm | mm/s | mm/s | mm/s | Lts mm kW mm | mm | mm | mm | mm kg 2 105 16 58 813 1?6 225 4‘;'1
PRCN 30250 | 3100 | 250 | 400 | 300 | 520 | 200 | 0-10 | 120 | 300 | 750 | 22 | 3950 | 3260 | 2010 | 2600 | 0 |17000 25 13 20 6 | 12 120 31| 60 V
v 10 19 33 52 101
PRCN 30300 | 3100 | 300 | 400 | 300 | 520 | 180 | 0-10 | 120 | 345 | 750 | 30 | 3950 | 3260 | 2010 | 2600 | 0 |17800
PRCN 35250 | 3600 | 250 | 400 | 300 | 520 | 200 | 0-10 | 120 | 300 | 750 | 22 | 4450 | 3260 | 2010 | 3100 | 0 |19980 3.2 165 125 % | 141 5 4?3 71626
PRCN 35300 | 3600 | 300 | 400 | 300 | 520 | 180 | 0-10 | 120 | 345 | 750 | 30 | 4450 | 3260 | 2010 | 3100 | 0O |20900 44 21 32 11 116 132 | 54 | 85
18 27 53 90 142
PRCN 35400 | 3600 | 400 | 300 | 300 | 520 | 180 | 0-10 | 120 | 380 | 750 | 37 | 4460 | 3450 | 2150 | 3100 | 0 |23000
5 26 40 12 1 23 |39 | 62 | 121
PRCN 35450 | 3600 | 450 | 300 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 110 | 380 | 750 | 37 | 4480 | 3450 | 2260 | 3100 | 0 |25000 21| “38| Te6| 103 202
PRCN 35500 | 3600 | 500 | 300 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 100 | 380 | 750 | 37 | 4500 | 3450 | 2330 | 3100 | 0 |27500 65 325 50 18 | 29 | 45 | 88 | 151
30 48 76 147 252
PRCN 40250 | 4100 | 250 | 400 | 300 | 520 | 200 | 0-10 | 115 | 300 | 750 | 22 | 4920 | 3260 | 2020 | 3100 | 0 |19950
8 41 63 22 | 33 | 70 | 109 | 173
PRCN 40300 | 4100 | 300 | 400 | 300 | 520 | 180 | 0-10 | 115 | 345 | 750 | 30 | 4960 | 3260 | 2020 | 3100 | 0 |22250 37| 55| 17| 182| 288
PRCN 40400 | 4100 | 400 | 300 | 300 | 520 | 180 | 0-10 | 120 | 380 | 750 | 37 | 4980 | 3450 | 2150 | 3100 | 0 |27900 10 52 80 25 | 46 | 79 | 124|213
207 354
PRCN 40450 | 4100 | 450 | 300 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 110 | 380 | 750 | 37 | 4990 | 3450 | 2260 | 3100 | 0 |28950
12 65 100 35 | 58 | 91 | 155 | 302
PRCN 40500 | 4100 | 500 | 300 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 100 | 380 | 750 | 37 | 4990 | 3450 | 2330 | 3100 | 0 |30100 59| 9| 151) 258) 504
PRCN 40600 | 4100 | 600 | 300 | 350 | 570 | 150 | 0-10 | 90 500 | 750 55 | 5030 | 3580 | 2400 | 3100 | 900 |33400 15 81,5 125 44;4 61610 111.29 223(6)7 376.2O
PRCN 60100 | 6100 | 100 | 500 | 300 | 500 | 170 | 0-10 | 120 | 125 | 750 | 7.5 | 6860 | 3100 | 1900 | 5100 | O |16500
20 104 160 50 | 81 | 263|269 | 425
PRCN 60135 | 6100 | 135 | 500 | 300 | 500 | 170 | 0-10 | 120 | 160 | 750 | 11 | 6880 | 3150 | 1900 | 5100 | 0 |18300 8B 13 48] 709
PRCN 60160 | 6100 | 160 | 500 | 300 | 500 | 170 | 0-10 | 120 | 160 | 750 | 15 | 6880 | 3300 | 2050 | 5100 | 0O |23500 25 130 200 62 | 13,|1197 310,
PRCN 60200 | 6100 | 200 | 500 | 300 | 500 | 160 | 0-10 | 110 | 200 | 750 | 185 | 6900 | 3350 | 2150 | 5100 | 1150 |27230 -y 89 | 144 | 227
PRCN 60250 | 6100 | 250 | 500 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 100 | 300 | 750 | 22 | 6960 | 3480 | 2230 | 5100 | 1200 |33500 148|240 |8
PRCN 60300 | 6100 | 300 | 500 | 300 | 520 | 160 | 0-10 | 100 | 345 | 750 | 30 | 7000 | 3480 | 2230 | 5100 | 1200 |36500 ol 10 B 120|173,
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Precision Ideas

PRASA KRAWEDZIOWA PRCB - SPIS TRESCI

/ PRCB

STRONA
Charakterystyka 26
Zakres pracy pras PRCB 28
Wyposazenie standardowe 30
Wyposazenie opcjonalne 32
Specyfikacja techniczna 40
Tabele giecia 41

____‘—. - -_JT _
B

s.24

Prasy krawedziowe PRCB to urzqdzenia o wysokiej wydajnosci,
przeznaczone do wykonywania réznorodnych bardzo wymagajqcych,
zadan produkcyjnych.

Wszechstronno$¢ zastosowan oraz liczne opcje konfiguradji i personalizacji
oprzyrzadowania prasy, umozliwiaja uzywanie PRCB w kazdego typu firmie,

do kazdego typu pracy - od wykonywania pojedynczych najprostszych gie¢, ale takze

i do seryjnej produkgji skomplikowanych elementéw, wymagajacych najwyzszej precyzji.

D———
=7

PRCB P

= L %

Najwyzsza s
klasa precyzji =
~ jwszechstronnosci =

p i —
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/ CHARAKTERYSTYKA

Precision Ideas

CHARAKTERYSTYKA

/ Znaczaco zmniejszona mozliwos¢ kolizji gietego materiatu zrama;

/ Niezwykle krotkie cykle czasowe, zawdzieczane wysokiej
predkosci belki gérnej oraz zderzakowi wyposazonemu w $ruby
kulowe oraz silniki serwo, umozliwiaja wysoka wydajnosc ale
i doktadnos¢ prasy;

/ Prasy maja mozliwo$¢ daleko posunietej personalizacji, zgodnie
z potrzebami kazdego uzytkownika;

/ Szeroka gama narzedzi i systeméw stempli i matryc szybkiego
zacisku, zapewniajgca kompleksowe giecie oraz krétkie czasy
wymiany.

Zroznicowane

lata

GWARANCIJI

zalety pras
PRCB

5.26 Made in Portugal s.27




Precision Ideas

/ ZAKRES PRACY PRAS PRCB

ZAKRES PRACY PRAS PRCB

e @ E¥] urzadzeniami w petni konfiguralnymi zgodnie z potrzebami uzytkownika. / SERWIS POSPRZEDAZNY

Wydajnos¢ modeli standardowych miesci sie w zakresie 30 do 1200 ton. Jedna z podstawowych zasad ktéra Mozesz takze by¢ pewny ze nasz serwis

Rico wykonuje réwniez urzadzenia niestandardowe, skonstruowane zgodnie kieruje sie RICO w swoim dziataniu jest posprzedazny bedzie stat na najwyzszym

z zyczeniem kKlienta. rygorystyczny dobér komponentéw poziomie, tak aby Twoja maszyna
uzytych do budowy maszyn. realizowata zadania produkcyjne

Zakres produkcji PRCB w niezaktécony sposdb.

Dlugosc

Opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu

Nacisk 1600 2100 2600 3100 3600 4100 6100 . o . .
oraz pozostajac w $cistym zwigzku Dziatamy wedtug zasady:
30Ton ° ° z uzytkownikami, RICO wigze sie tylko - rozwigzanie problemu juz przy
70 Ton o o ° ° z takimi producentami komponentéw pierwszym kontakcie
100 Ton ° ° ° ° pochodzacych z UE, ktérzy na przestrzeni e ] i
135 Ton R ° R R !at udowod.nlll,\{vysoI.(makosc , Y P
Je0Ton . . . . i bezawaryjnos¢ swoich produktéw. - gwarantowana jako$¢ obstugi
Jakos$¢ i bezawaryjno$¢ komponentéw N ie Polski i k c )
200 Ton ° ° ° ° ma zasadniczy wplyw na jako$¢ .a terenie Polski prosimy kontaktowac
250 Ton o o o . urzadzenia co RICO rozumie i o co dba sigz naszym autoryzowanym
Lo . przedstawicielem:
300Ton ° ° ° ° W hajwyzszym stopniu. . .
400 Ton . o . Stajac sie uzytkownikiem maszyny RICO INTE - Maszyny Sp. z 0.0.; ul. Raciborskiego 7;
450 Ton o o o mozesz by¢ pewny ze jej jako$¢ byta 39-300 Mielec; tel. +48 17 780 07 12
naszym najwiekszym staraniem. mail 1:inte@inte.com.pl
LG ° ° ° mail 2: serwis@inte.com.pl
600 Ton * ° * web: www.inte.com.pl
800 Ton oo oo
1000 Ton oo
1200 Ton oo

Modele seryjne
Na zapytanie

5.28

UWAGA:

Wszystkie modele umozZliwiaja integracje z robotami.
Wszystkie modele mogq byc uzywane w systemach
potqgczonych dwéch lub trzech pras.

Idealne rozwiqzanie zapewniajqgce
najwyzszy poziom konkurencyjnosci,

precyzji i bezpieczenstwa

Made in Portugal 5.29



/ WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Precision Ideas

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

- Sterowanie Delem DA-52 lub Cybelec Cybtouch
8 PSCNG;

- 3 automatyczne osie: Y1+Y2+X;
- 4 osie manualne: R1+R2+Z1+72;

- Standardowy zderzak tylny BGA, wyposazony
w sruby kulowe i silnik serwo;

- Przednie podpory blachy: SFS;
- Ochrona przodu prasy: laser Akas LC-II (kat. IV);

- Ochrona tytu prasy: bariery bezpieczenstwa
(kat. IV);

- Pulpit sterowniczy na wysiegowym ramieniu;
- Samocentrujacy stét;

- Oswietlenie tytu prasy;

- Oprogramowanie offline Delem Profil-S;

- Funkcja oszczedzania energii Standby.

Ochrona
laserowa

Sterowanie CNC

Kompensacja
strzalki ugiecia
(opcjonalnie)

Wsporniki SFA (opcjonalnie)

5.30 s.31



/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Precision Ideas

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Sterowanie

©

© © 2 o 9 ;

o o < c v o

I c e N O ~ w

N A B Y > P4 ~

= — (o] > = =

- f 8% 2 % & CCYBELEC

e} -~
c N N c N E o c 5 INFRANOR GROUP COMPANY

[J] © 2 2 (o V= 8 2 © o
@ X ) o) e s >SS < £
o w N ) a o < & [} £

>
>
>
>
>
>

CybTouch 8/ 12PS

4 10 | X X X X X X

7 w (VX | X |V X | X

DNC 15

s |7 | VIV X |V V] O

8 w [V X | X L’ X | X

ModEva 15T

s 7 V|V V| VOV

s | LSV X | VOV

DA-69T ModEva RA Premium

ModEva RA

L~ Dostepne X Niedostepne O Opgonalnie
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/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Precision Ideas

. Systemy ochrony laserowe;j . Zderzaki
D Kontrola Automatyczne /BGS - BGA
ystans Automatyczna . "
Typ St|Op od stolu regulacja prgdkosgl ) skanowar!|e
szybkiego giecia  narzedzi BGs | 0é X Osie X R 71 72 X5
(Standard)
- na na
BGA2 20sieX+R Skok (mm) 750 (1000) 150 zyczenie*  zyczenie* 190
AKAS-II F (Opgja) .
- I - Predkos¢ (mm/s) 500 170 2000 2000 300
&l |z 405|§ X+R+Z1+Z2
U...; o BGA4  (Opga) Doktadnos¢ (mm) 0.05 0.10 0.10 0.10 0.05
'—
A 5 osi Typ napedu Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe
=|E AKAS-IM | Laser | ©Q | 11 mm X X X BGA5 X+R+Z1+Z2+X5
(| w i rzeniesienie napedu  $ruby kulowe  Sruby kulowe pas zebaty paszebaty $rubakulowa
] (Opdja) Przeniesieni du  $ruby kul $ruby kul bat baty  $ruba kul

AKAS-I | Laser | ©Q | 11mm L X X
f Dual
H LZS-LGHS | =2 O  6mm X X X
2 '
2
S | Block
=] Lzs-005 |Laser/| Q | 2mm X X Vg
Camera
Block
IMG-100 |Laser/| O 2mm X L Ve
Camera

L~ Tak X Nie - Standard o Opcjonalnie

. Pomiar katéw

MODEL Kontrola kata IMG Lasersafe (.1) React (.2)

TYPE Cyfrowa kamera z pomiarem kata Katomierz cyfrowy

AUTOMATYCZNA KOREKTA Tak Nie

DOKLADNOSC POMIARU do +/- 0,25 stopnia - Osie X2 R2 21 Z2
Skok (mm) 750 750 200 200 na zyczenie* na zyczenie*
Predkos¢ (mm/s) 500 500 500 500 1200 1200
Dokfadnos¢ (mm) 0.05 0.05 0.05 0.05 0.4 0.4
Typ napedu Wszystkie zastosowane napedy dla kazdej z osi to silniki bezszczotkowe

2 Przeniesienie napedu sruby kulowe Sruby kulowe sruby kulowe sruby kulowe pas zebaty pas zebaty

s.34 Made in Portugal s.35



/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Precision Ideas

. Podpory przednie oraz tylne . Szybkie ryglowanie narzedzi
Systemy podtrzymek umieszczonych z przodu maszyny oraz system podpdr miedzy matryca a palcami zderzaka, pozwalajg ] . .
na bardziej precyzyjne manipulowanie blachg i wygodniejsze jej umieszczenie na matrycy oraz dociéniecie do palcow zderzaka. Szybkie mocowanie stempli
Model Typ
| SFS / SFA
. Podparcie blachy z przodu prasy, mocowanie na stole; .Mocowane do szyny umieszczonej na belce dolnej;
.Manualna regulacja wysokosci. .Moga by¢ tatwo przemieszczane na tozyskach wzdtuz catej dtugosci matrycy; Speed Grip Mechaniczny
[ ]

. Manualna regulacja wysokosci (dostosowanie do wysokosci matrycy);
. Powierzchnia ze skala milimetrowg, ustawialny stoper;
. Powierzchnia stalowa lub pokryta tworzywem, zamontowane kule

przenosnikowe w celu fatwego transportu blachy w kierunku palcéw zderzaka;
. Przystawka dosuwu blachy do matrycy;

.tatwy sposdb na odpiecie podpory od maszyny. fpeed Grip PN Pneumatyczny

e Stempel moze byc instalowany od czota (nie musi by¢ wysuwany w bok).

Szybkie mocowanie matryc

ROL2 PN Pneumatyczne

/ SFH - wersja ciezka / ACF1 | ACF2
.Umocowane na szynie wzdtuz belki doInej; .Wspornik automatycznie podazajacy za gietym detalem; ROL2 HYD Hydrauliczne
. Ptynna manualna regulacja wysokosci; . Zarzadzany przez sterownik CNC;
. Skala milimetrowa; .Rekomendowany do ciezkich detali lub do cienkich blach o duzej
. Kule przenosnikowe dla tatwiejszego podawania blach ; powierzchni;
. Nastawialny stoper blachy; . Catkowicie eliminuje konieczno$¢ podtrzymywania blachy przez operatora; / SPEED GRIP SYSTEM
. Udzwig - 2000 kg/wspornik. .Mocowany na szynie wzdtuz belki dolnej, przejezdny;

Redukuje czas przeznaczony na wymiane narzedzi

-Regulacja wysokosci pokrettami; 0 8,5 raza w pordéwnaniu z tradycyjnymi systemami.

.Udzwig ACF1 160 kg / wspornik | ACF2 360 kg / wspornik.

/ SPA
Wsporniki sg zainstalowane przy palcach zderzaka. Aktywuja sie
w momencie podawnia blachy do palcéw zderzaka podpierajac ja.
Zapobiegajg opadaniu blachy pod wtasnym ciezarem utatwiajac jej
podanie na odpowiednig pozycje.

. RICO LED Techbar

Listwa led, kontrolowana przez CNC, utatwia
prace, podswietla pozycje giecia w przypadku
gie¢ wielogniazdowych .

5.36 Made in Portugal 837



/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Precision Ideas

. Szafka narzedziowa . Kompensacja strzatki ugiecia

Silnik sterowany CNC, zaleznie od grubosci WILA
i gatunku obrabianej blachy, realizuje
deformacje stotu w kierunku przeciwnym
do deformacji gérnej belki. Dzieki temu na
gietym produkcie uzyskujemy jednakowy
kat giecia na catej dlugosci maszyny.

ARM 1 4 Potki

ARM 2 8 Potek

PRCB
RAD

. Oprogramowanie
RICOBEND

To oprogramowanie pozwala na tworzenie programéw
w trybie offline dzieki mozliwosci importowania plikow

w réznych formatach. RICOBEND to potezne narzedzie
umozliwiajace symulacje wszystkich mozliwych sekwencji
giecia w trybie 3D, dob6r narzedzi, definiowanie przerw
w gieciu oraz wykrywajgce mozliwe kolizje.

Po zaprogramowaniu sekwencji gie¢, oprogramowanie
umozliwia przeniesienie gotowego programu do sterownika
prasy i natychmiastowe rozpoczecie pracy.

RICOBEND pozwala takze na wprowadzenie oprogramowania
obstugujacego inne rodzaje maszyn jak laser, plazma,

dziurkarkiiinne. _J

5.38
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/ SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Precision Ideas

SPECYFIKACJATECHNICZNA

© > T .
N N N ¢
8 g | ox 1% |87 =
e} S @ . &) @) E L c A
© L - © o © © < = e L9 g
N o 2 w S N} w ® = 2 = 4 w8 c 2 = B A
8 = 8 3 B 3 v S S © Nt o o o =2 3 Q
2 o c | 2T £ L9 = < = s | % < |»E 8 &g R e
o kY] = a T © ° T =3 N o )] e = v © o = ]
= '3 = - o | @ 3 2 [} ol 2 > o T EDN| 2
2 ~ = = T |as| & |aa| € e © a = A |loeRal 2
)] 2 Qo < 0 NS < ) g e
Model 3 8 | @ | ¢ & ‘¢ ‘2 ) S i 3
5 & 5 Z & Predkos¢ o Z < Rozmiary 2 S ‘ L
mm | ton mm | mm | mm | mm/s | mm/s | mm/s | Lts mm kW | mm | mm | mm | mm | mm kg o | | | |
PRCB1530 | 1600 | 30 | 250 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 130 | 55 | 700 3 | 2400 | 2290 | 1420 | 1220 | 0 | 1900 ‘ A b C ‘
PRCB2030 | 2100 | 30 | 250 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 130 | 55 | 700 3 | 2780 | 2290 | 1420 | 1600 | 0 | 2750
PRCB2070 | 2100 | 70 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 5.5 | 2850 | 2520 | 1530 | 1600 | O | 3900 .Tabela doboru siiy nacisku (tona/metr)
PRCB20100 | 2100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 | 2880 | 2520 | 1550 | 1600 | 0 | 5600 RmM=42 daN/mm? - Rm=70 daN/mm?
PRCB2570 | 2600 | 70 | 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 | 55 | 3350 | 2520 | 1530 | 2100 | 0 | 4300
PRCB25100 | 2600 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 |3380 | 2520 | 1550 | 2100 | 0 | 6060 S (mm)
PRCB3070 | 3100 | 70 | 300 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 125 | 700 | 55 | 3850 | 2520 | 1530 | 2600 | 0 | 5280
PRCB30100 | 3100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 130 | 125 | 700 | 7.5 | 3880 | 2520 | 1550 | 2600 | 0 | 7040 R B VvV 05/06/08 1 1215 2 25 3 4 5 6 8 10 121520 2530
PRCB30135 | 3100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 130 | 160 | 700 | 11 | 3880 | 2650 | 1860 | 2600 | 0 | 8580 05 3 4 4 | 6 |12
PRCB30160 | 3100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 120 | 200 | 700 | 15 |3900 | 2710 | 1780 | 2600 | 0 | 9350 ' 7| 10| 2
PRCB30200 | 3100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 120 | 200 | 700 | 185 | 3920 | 2740 | 1930 | 2600 | 0 |11000 07 35 5 3|59 15 90
5 8 15 25
PRCB30250 | 3100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 | 22 | 3950 | 3180 | 2020 | 2600 | 0 |13000
PRCB 30300 | 3100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 170 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 3950 | 3180 | 2020 | 2600 | 0 {14000 08 4 6 23 /7118 S
PRCB35100 | 3600 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 125 | 125 | 700 | 7.5 | 4380 | 2520 | 1550 | 3100 | 0 | 8140 N .. A L I /
PRCB35135 | 3600 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 125 | 160 | 700 | 11 | 4380 | 2650 | 1860 | 3100 | 0 | 9100 ! 4 8| 13| 2| 35 ‘\&
PRCB35160 | 3600 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 15 | 4400 | 2710 | 1780 | 3100 | 0 | 9950 13 65 10 4 61915 30 f
, , .
PRCB 35200 | 3600 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 185 | 4420 | 2740 | 1930 | 3100 | 0 [12000 B 6 0
PRCB 35250 | 3600 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 22 | 4450 | 3180 | 2020 (3100 | 0 |14000 1,5 8 12 5 . 712 1220 22 . 3966
PRCB 35300 | 3600 | 300 | 400 | 250 | 465 | 160 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 4450 | 3180 | 2020 | 3100 | 0 |15200
2 105 16 5 | 8 | 16 | 27 | 44
PRCB 35400 | 3600 | 400 | 300 | 300 | 520 | 170 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4480 | 3470 | 2300 | 3100 | 0 |22400 8| 13| 26| | 7
PRCB 35450 | 3600 | 450 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4480 | 3510 | 2300 | 3100 | 0 |23500 25 13 | 20 6 | 12120 31 | 60 \V
PRCB 35500 | 3600 | 500 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 90 | 380 | 700 | 37 | 4500 | 3510 | 2360 | 3100 | 0 |26200 10 19p 38 2] 10
PRCB40100 | 4100 | 100 | 300 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 125 | 125 | 700 | 7.5 | 4880 | 2520 | 1550 | 3100 | O | 8900 32 165 25 9.1 14 |23 44;3 71626
PRCB40135 | 4100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 190 | 0-10 | 125 | 160 | 700 | 11 | 4880 | 2650 | 1860 | 3100 | 0 |10050
PRCB40160 | 4100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 180 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 15 | 4900 | 2720 | 1900 | 3100 | 0 |11000 44 21 132 M1 18, 13%] %, 81542
PRCB 40200 | 4100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 160 | 0-10 | 115 | 200 | 700 | 185 | 4920 | 2740 | 1930 | 3100 | 0 |13200 N .. 12 | 23 I 62 | 1:
PRCB40250 | 4100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 180 | 0-10 | 110 | 300 | 700 | 22 | 4920 | 3180 | 2020 | 3100 | O |15300 21| 38| 66| 103 20
PRCB 40300 | 4100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 160 | 0-10 | 110 | 345 | 700 | 30 | 4960 | 3180 | 2020 | 3100 | O |16800 6,5 32,5 50 18 | 29 | 45 | 88 | 151
30 48 76 147 252
PRCB 40400 | 4100 | 400 | 300 | 300 | 520 | 170 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4980 | 3470 | 2300 | 3100 | O |24000
PRCB 40450 | 4100 | 450 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 100 | 380 | 700 | 37 | 4980 | 3510 | 2300 | 3100 | 0 |25600 8 41 63 22 | 33, 101 109 | 173
PRCB 40500 | 4100 | 500 | 300 | 300 | 520 | 150 | 0-10 | 90 | 380 | 700 | 37 | 5000 | 3520 | 2360 | 3100 | 0 |28000
10 52 80 25 | 46 79 | 124 | 213
PRCB 40600 | 4100 | 600 | 300 | 350 | 570 | 140 | 0-10 | 80 | 500 | 700 | 55 |5020 | 3580 | 2500 | 3100 | 900 |31000 42| 77| 131 207|354
PRCB60100 | 6100 | 100 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 115 | 125 | 700 | 7.5 | 6880 | 2700 | 1900 | 5100 | 0 |13000 12 65 100 35 | 58 | 91 | 155 | 302
PRCB60135 | 6100 | 135 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 115 | 160 | 700 | 11 | 6880 | 2780 | 1900 | 5100 | 0 |13800 2 e BI 28 s
PRCB 60160 | 6100 | 160 | 400 | 200 | 395 | 170 | 0-10 | 110 | 200 | 700 | 15 | 6900 | 2880 | 2000 | 5100 | 0O |17500 15 81,5 125 4‘;4 61610 111-29 223(27 376-2O
PRCB60200 | 6100 | 200 | 400 | 200 | 395 | 150 | 0-10 | 100 | 200 | 700 | 18 | 6920 | 2980 | 2050 | 5100 | 1150 |21000
20 104 160 50 | 81 |263 | 269 | 425
PRCB60250 | 6100 | 250 | 400 | 250 | 465 | 150 | 0-10 | 100 | 300 | 700 | 22 | 6960 | 3380 | 2100 | 5100 | 1200 |26400 83| 135 438|709
PRCB60300 | 6100 | 300 | 400 | 250 | 465 | 150 | 0-10 | 100 | 345 | 700 | 30 | 7000 | 3380 | 2100 | 5100 | 1200 |30600 25 130 200 62 | 115 197 | 310
PRCB60400 | 6100 | 400 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7040 | 3520 | 2430 | 5100 | 1350 |38000 104 192 [mgagl 51
PRCB60450 | 6100 | 450 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7040 | 3520 | 2430 | 5100 | 1350 |41500 37 163 250 89 | 144 | 227
378
PRCB 60500 | 6100 | 500 | 400 | 300 | 520 | 140 | 0-10 | 75 | 380 | 700 | 37 | 7080 | 3660 | 2430 | 5100 | 1700 |46400
PRCB60600 | 6100 | 600 | 400 | 350 | 570 | 130 | 0-10 | 75 | 500 | 700 | 55 | 7080 | 3760 | 2500 | 5100 | 1700 |51000 e 195 Bl 120 172';’8
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/ SPIS TRESCI
Precision Ideas

NOZYCE GILOTYNOWE HGR - SPIS TRESCI

STR

Charakterystyka 44 Gilotyny hydrauliczne HGR to urzqdzenia do ciecia pionowego blachy,
Zakres pracy 46 w ktdrych belka gdrna jest wspierana przez system utozyskowanych
Wyposazenie standardowe 48 ramion roztozonych réwnomiernie na catej dtugosci maszyny.
Wyposazenie opcjonalne 50 System ten zapewnia perfekcynq kontrole szczeliny miedzy nozami

RICO przyjazne srodowisku 54 na catej dtugosci ostrza oraz umozliwia uzytkownikowi zmiane kqta
Specyfikacja techniczna 58 ciecia, dopasowujqc kqt do grubosci cietego materiatu co jest

niemozliwe w wielu konstrukcjach konkurencyjnych gdzie belka gérna
pracuje wahliwie ze statym kqtem ciecia.

HGR - najlepsza
gwarancja
jakosci
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CHARAKTERYSTYKA

/ CHARAKTERYSTYKA

Precyzja, uniwersalnosc i wydajnosc
CO ROBI ROZNICE W GILOTYNIE HGR?

/ Dysponuje perfekcyjnie zaprojektowana, spawana rama
monoblokowa, system ten rozprasza obciazenie jednorodnie
poprzez strukture i eliminuje wibracje podczas ciecia nawet
bez koniecznosci kotwienia maszyny do podtoza;

/ Zmienny kat ciecia jest stosowany w celu redukgji efektu
“Smigta” na cietej blasze;

/ Maszyna wymaga jedynie niewielkiej konserwagji
ze wzgledu na fakt, ze gérna belka prowadzona jest
miedzy ramionami wyposazonymi w bezobstugowe tozyska;

/ Wytrzymatosé: mechaniczna i hydrauliczna zasada dziatania
gwarantuje niezréwnang trwatos¢ w poréwnaniu
zinnymi konwencjonalnymi systemami ciecia.

GWARANCJI

s.44
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/ CIECIE PIONOWE:
- Ruchoma belka gérna na ktorej
mocowany jest n6z, wspierana jest
na catej swej dtugosci przez ramiona
wyposazone w regulowane tozyska.
Takie rozwigzanie pozwala na
perfekcyjna kontrole szczeliny miedzy
nozami na catej dtugosci ostrza
oraz zapewnia ciecie z pefekcyjna
krawedzia ciecia, zwieksza zywotnos¢
nozy i catego uktadu mechanicznego.

/ ZMIENNY KAT CIECIA:
EXTRA WSZECHSTRONNOSC
- Jako sposéb na minimalizacje efektu
Smigta.
Gilotyna HGR pozwala ustawi¢
odpowiedni kat, zaleznie od grubosci
i gatunku cietej blachy.
Ustawienie kata belki wykonywane jest
automatycznie.

/ RAE SYSTEM:
- Podczas ciecia, zderzak wykonuje funkcje
retrakgji tzn. uchylenia / wycofania, ktéra
automatycznie zapobiega kolizji z cieta
blacha.

F’_—

Made in Portugal
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/WYDAJNOSC ENERGETYCZNA:
SKUTECZNE OSZCZEDNOSCI
- Funkcja czuwania: oszczedzanie energii
jest aktywowane automatycznie gdy
urzadzenie nie realizuje operacji ciecia
co najmniej przez 5 kolejnych minut.
Umozliwa prace w trybie
programowania sterownika.

B
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Precision Ideas

ZAKRES PRACY

/ ZAKRES PRACY

(L1370 A L [CDEFIW petni konfigurowalne zgodnie z wymaganiami klienta.

Wszystkie wielkosci HGR sg zbudowane wg tej samej idei mechanicznej, hydraulicznej

ZAKRES NOZYC HGR
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/ SERWIS POSPRZEDAZNY
Jedna z podstawowych zasad ktéra
kieruje sie RICO w swoim dziataniu jest
rygorystyczny dobér komponentéw
uzytych do budowy maszyn.

Opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu

oraz pozostajac w Scistym zwigzku

z uzytkownikami, RICO wiaze sie tylko

z takimi producentami komponentéw
pochodzacych z UE, ktérzy na przestrzeni
lat udowodnili wysoka jakosc i
bezawaryjnos¢ swoich produktéw.
Jakos¢ i bezawaryjnos¢ komponentéw ma
zasadniczy wptyw na jako$¢ urzagdzenia
co RICO rozumie i o co dba w najwyzszym
stopniu.

Stajac sie uzytkownikiem maszyny RICO
mozesz by¢ pewny ze jej jakos$¢ byta
naszym najwiekszym staraniem.

Mozesz takze by¢ pewny Ze nasz serwis
posprzedazny bedzie stat na najwyzszym
poziomie, tak aby Twoja maszyna
realizowata zadania produkcyjne

w niezaktdcony sposob.

Dziatamy wedtug zasady :

- rozwigzanie problemu juz przy
pierwszym kontakcie

- szybka odpowiedz

- gwarantowana jakos¢ obstugi

Na terenie Polski prosimy kontaktowac
sie z naszym autoryzowanym
przedstawicielem:

INTE - Maszyny Sp. z 0.0.; ul. Raciborskiego 7;
39-300 Mielec; tel. +48 17 780 07 12

mail 1: inte@inte.com.pl

mail 2: serwis@inte.com.pl

web: www.inte.com.pl

Nozyce hydrauliczne HGR to maszyny

do pionowego ciecia blachy, w ktdrych uchwyt

ostrza jest wsparty na tozyskach
na cafej dtugosci maszyny.

Rozwigzanie to umozliwia perfekcyjng kontrole

szczeliny miedzy nozami na catej dtugosci

ostrza, co pozwala realizowac ciecie z pefekcyjng
krawedZziq ciecia oraz zwieksza Zywotnos¢ nozy

i catego uktadu mechanicznego.

5.46
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/ WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Precision Ideas

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

/ Ciecie pionowe; / Ramie oporowe ze skalg 1000 mm; / Ciecie w programowalnym cyklu lub krok

/ Ustawialny kat ciecia; / Przednie o$wietlenie LED; po kroku;

/ Przedni stot z zainstalowanymi kulami

/ Ustawialna szczelina cigcia; / Dociski blachy z progresywna sitg tocznymi:

/ Sterownik CNC Elgo P40; dziatania, z teflonowymi dociskami; e '
/ Funkcja realizacji docisku z mozliwoscig Icznik czasu pracy;
wstrzymania ciecia; / Tylne bariery fotoelektryczne

(kategoria IV);

Panel sterowania na ramieniu / Panel sterowniczy na ramieniu
z funkcja obrotu ekranu;

/ Zderzak wyposazony w precyzyjne éruby / RAE system - automatyczna retrakcja,

Kulowe: uchylenie zderzaka uniemozliwiajace / tatwy system utrzymywania ukfadu
Oswietlenie led ' zakleszczenie blachy; hydraulicznego w czystosci;
/ Ustawialna dtugosc¢ ciecia; . N . . "
g ¢ / Pod$wietlona linia cigcia (cieniowa); / Funkcja oszczedzania energii.

Ramie oporowe ze skalg

Ramie podporowe

FSE - System odbioru detali z przodu (opcja) '

Ostona uchylna przestrzenii roboczej (opcja)

5.48 Made in Portugal 5.49
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE

/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Sterowniki
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. Tylne stoty podporowe opcjonalne oraz systemy odbioru ucietych detali

- Pneumatyczne ramiona podporowe
z programowanga predkoscia;

MACT  _podniesienie wahliwe do poziomu
podpierajacego z poziomu tylnej rampy
wytadowczej.

- Pneumatyczne ramiona podporowe
z programowang predkoscia;

- Napedzany sitownikami zainstalowanymi

MAC2
na zderzaku;

- Ruch liniowy w ptaszczyznie réwnolegtej
do cietej blachy.

- Przedni system odbioru matych detali
o szerokosci do 450 mm;

- Moze by¢ uzyty w przypadku systemu ramion
FSE podporowych tylnych MAC2;

- Mozliwy wybér odbioru z tytu lub z przodu
maszyny;

- Odbior z przodu dzieki wézkowi jezdnemu.

- Pneumatyczne ramiona podporowe
z automatycznie programowana predkoscia;

- Pionowy ruch ramion do pozycji
MAC3  Podpierajacej blache;

- Napedzany stét odbiorczy pokryty pasami
przenosnikowymi z trzema trybami pracy;

- System separacji szerokich i waskich paskow.

- Pneumatyczny stét podporowy
z programowang predkoscia;

MACX
- Gwarancja ciggtego podparcia cietej blachy

w trakcie procesu ciecia.

- Dwa kierunki podnoszenia : pionowy i wahliwy; g J

s.50
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/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Zderzaki tylne

- Standardowy silnik elektryczny
- Przeniesienie napedu w osi X
przez precyzyjne sruby kulowe
Typ BGS - Pasowatransmisja miedzy stronami
- Prekos¢ pracy: 70 mm/s
- Doktadnos¢ pozycjonowania:
+/-0.1 mm o -y

- Silnik elektryczny w - Ty

bezszczotkowy -

- Przeniesienie napedu w osi X -
przez precyzyjne sruby kulowe

Typ BGA - Pasowa transmisja miedzy

stronami

- Prekos¢ pracy: 250 mm/s

- Doktadnos¢ pozycjonowania:
+/-0.05 mm

HGR, nieporéwnywalna

wydajnos¢

Rama gilotyny HGR jest perfekcyjnie
wykonana jako spawany monoblok
wg kalkulacji metodq elementéw
skoniczonych.

. Pozostate wyposazenie opcjonalne

Uchylna kurtyna przednia
z oknami z polikarbonu.

Laserowa linia ciecia a poza tym:

- Naktadki na dociski z Vulcolanu
(do ciecia aluminium);

- Dodatkowe réznorodne podpory
przednie o réznych dtugosciach;
- St6t przedni pokryty tworzywem

lub z blachy nierdzewnej;
- Elektroniczny zderzak przedni;
- Noze dzielone;
- Noze do szczegodlnie twardego
materiatu;
- Przedni przymiar katowy;
- Inne wg potrzeb.

s.52
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/ RICO GREEN

Precision Ideas

RICO GREEN - oszczednos¢ energii

RICO propaguje polityke przyjazna dla srodowiska i wyposaza swe

maszyny w system STANDBY. Funkcja ta w sposéb automatyczny
odtacza pompe gdy maszyna nie realizuje pracy w ciagu 5 minut. d b
Dzieki temu catkowite zuzycie energii moze by¢ zredukowane o 20% n y

w poréwnaniu z maszyna ktdra nie jest wyposazona w te funkgje. I
Jednoczesnie nie jest odtaczone zasilanie sterownika co pozwala FUNCTION

prowadzi¢ przygotowanie programu.

20%

caleg energii
uzytej przez
maszyne

/5%

oszczednosci energii
w czasie gdy maszyna
nie wykonuje giecia

RICO GREEN,
wspieramy nature

Zgodnie z zasadq
Zrownowazonego rozwoju,
z dbatosciq o nasze
otoczenie.

Oszczednosc energii z funkcjg STAN szyny Zuzycie energii z funkcjq STANDBY w zestawieniu z mocq maszyny
]

_”

/

bez funkgji Standby ="

45

- Z funkcjq Standby

\

O ——
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/ RICO GREEN

HGR - doskonatosc projektu
i jego realizacji.
Perfekqa lmu ciecia

Made in Portugal



/SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Precision Ideas

SPECYFIKACJATECHNICZNA
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mm mm Stopni szt mm mm kw | mm mm mm | mm kg
HGR 204 2050 4 25 |15/07 | 22 33 12 1000 135 5.5 55 2480 | 1720 | 2420 0 3750
HGR 206 2050 6 4 1,5/07 | 29 40 12 1000 155 11 100 | 2480 | 1790 | 2400 0 4500
HGR 208 2050 8 5 2/0,7 14 21 12 1000 205 11 130 | 2510 | 1980 | 2520 0 5750
HGR 254 2550 4 25 |15/07 | 17 27 14 1000 135 5.5 55 2980 | 1720 | 2420 0 4600
HGR 256 2550 6 4 1,5/07 | 17 25 14 1000 155 11 110 | 2980 | 1790 | 2400 0 5140
HGR 258 2550 8 5 2/1 13 20 14 1000 205 11 130 | 3000 | 1980 | 2520 0 6500
HGR 304 3050 4 25 [ 1,3/06 | 16 27 17 1000 135 5.5 55 3480 | 1720 | 2420 0 5200
HGR 306 3050 6 4 1,5/06 | 17 25 17 1000 155 11 110 | 3480 | 1790 | 2400 0 6000
HGR 308 3050 8 5 2/1 10 16 17 1000 205 11 130 | 3510 | 1980 | 2520 0 7760
HGR 310 3050 10 7 2/1 12 19 17 1000 205 15 130 | 3520 | 1980 | 2520 0 8700
HGR 313 3050 13 8 2/1 10 15 17 1000 210 185 | 210 | 3530 | 2190 | 2600 0 11150
HGR 316 3050 16 12 3/15 7 14 17 1000 220 22 225 | 3600 | 2280 | 2650 0 12360
HGR 320 3050 20 14 3/15 6 9 17 1200 215 37 430 | 3650 | 2660 | 3240 0 19200
HGR 325 3050 25 17 3/1,5 5 7 17 1200 215 37 430 | 3650 | 2660 | 3290 0 21500
HGR 404 4050 4 25 [1,5/07 | 11 18 22 1000 155 7.5 110 | 4480 | 1770 | 2450 0 7350
HGR 406 4050 6 4 |15/07 | 12 18 22 1000 155 11 145 | 4510 | 1980 | 2550 0 9640
HGR 408 4050 8 5 2/1 7 12 22 1000 205 11 150 | 4520 | 2050 | 2570 0 12300
HGR 410 4050 10 7 2/1 7 11 22 1000 210 15 205 | 4540 | 2240 | 2710 0 13500
HGR 413 4050 13 8 2/1 7 11 22 1000 210 185 | 210 | 4540 | 2240 | 2730 0 14500
HGR 416 4050 16 12 3/1,5 4 8 22 1000 220 22 222 | 4600 | 2630 | 2800 0 19000
HGR 420 4050 20 14 3/1,5 4 7 22 1200 215 37 430 | 4670 | 2750 | 3180 0 24500
HGR 604 6100 4 25 [1,2/06 | 10 16 31 1000 264 11 130 | 6560 | 2210 | 2800 0 17300
HGR 606 6100 6 4 1,5/07 | 9 14 31 1000 272 11 150 | 6560 | 2270 | 2830 0 23000
HGR 608 6100 8 5 2/0,7 6 12 31 1000 265 15 190 | 6640 | 2480 | 2880 0 28700
HGR 610 6100 10 7 23/1,1 4 7 31 1000 277 15 190 | 6640 | 2600 | 3220 0 33800
HGR 613 6100 13 8 [23/11 4 7 31 1200 277 185 | 235 | 6730 | 3000 | 3270 | 910 | 49500
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Producent: MG SRL Italy

I
\‘\.._J’ Partner techniczny: Hezinger GmbH Germany

HEZINGER

/ Hydrauliczne zwijarki 4-walcowe
z planetarnym dosuwem walcéw;

/ Hydrauliczne zwijarki 3-walcowe z planetarnym
dosuwem walcéw;

/ Hydrauliczne zwijarki 3-walcowe ze zmienna
geometrig walcow;

- zakres dtugosci roboczych od 0,5 do 8 m;

- zakres grubosci walcowania od T mm do 250 mm;

- bogaty osprzet: wsporniki, stoty podawcze,
gorne walce wymienne, wyrzutniki;

- sterowniki NC lub CNC.

Made in Italy

/ Hydrauliczne zwijarki 2-walcowe z walcem
dolnym z tworzywa stuzace do automatycznego
zwijania cienkich blach;

/ Hydrauliczne zwijarki do profili i rur 3-walcowe
z planetarnym dosuwem walcéw;

/ Hydrauliczne zwijarki do profili i rur 4-walcowe
z planetarnym dosuwem walcéw;

- przyktadowy zakres obrébczy zwijarek
do profiliirur: rury od calowych matych wymiaréw
do rur o $rednicy 1 metr ...

/ Maszyny specjalne:

- zwijarki do ekstremalnie ciasnych stozkéw;
z walcami stozkowymi;

- zwijarki do alucobondu;

- w petni zautomatyzowane linie zwijajace;

- wielowalcowe maszyny do prostowania blach;

- inne maszyny dopasowane do wymogoéw;
skomplikowanych proceséw obrébczych.

(

HEZINGER

|
Dystrybutor i serwis w Polsce .’ I nte

maszyny technologie serwis
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I-l I D KO q A K N E Producent: Hidrogarne Hiszpania

5.62

Hydrauliczne prasy ramowe produkowane w kilku rodzajach

-z gtowicg przejezdng wzdtuz stotu lub z gtowica o statym potozeniu
- ze stotfem podnoszonym manualnie lub mechanicznie

-z oprzyrzadowaniem do giecia i do wykonywania otworéw

Zakres do 300 ton

2 lata gwarangji

Hydrauliczne prasy wysiegowe produkowane
w 3 rodzajach réznigcych
sie stopniem zaawansowania technicznego

/ typ CD - proste prasy produkcyjne, stél dolny,
sitownik podwojnego dziatania, proste ostony bezpieczenstwa

/ typ CM - zaawansowane prasy produkcyjne, stot dolny, stét gérny
z sitownikiem i dwoma prowadnicami cylindrycznymi, wyrzutniki,
poduszki itd

/ typ CF - zaawansowane produkcyjne prasy wysiegowe

o wysokich predkosciach przystosowane do pracy w ruchu ciagtym,
dostosowane do najbardziej wymagajacych zadan produkcyjnych.
Zakres do 300 ton, wieksze naciski takze mozliwe.

2 lata gwarangji.

Grupa F - hydrauliczne prasy ramowe ciezkie, mocny korpus,
mozliwos¢ zastosowania do trzech sitownikéw dziatajacych
niezaleznie (3 maszyny w jednej), wyrzutniki, poduszki itp.
Produkowane w wielkosci do 300 ton.

2 lata gwarangji.

Grupa R - hydrauliczne prasy bramowe, mocna struktura,
duzy stét gérny, duzy stét dolny, wysokie przeswity,
wyrzutniki, poduszki. Zaawansowane urzadzenia stuzace
do gtebokich operacji wyttaczania, wycinania itd
Produkowane w wielkosciach do 500 ton, wieksze naciski
takze mozliwe na zapytanie.

2 lata gwarangji.

Made in Spain

NIDKOUAKNL

Prasy portalowe prostujgce grupy TL - duzy sto6t stuzacy

do potozenia blach lub konstrukgji, gtowica przejezdna
wzdtuz portalu, portal przejezdny wzdtuz stotu, napedzany.
Mozliwos¢ zabudowania stotu, oraz uzycia wyrzutnika.
Efektywne i wygodne urzadzenia do prostowania.
Produkowane standardowo z naciskami do 300 ton, mozliwe
wieksze naciski np 500-600 ton.

2 lata gwarangji.

Prasy bokserki serii HV - stuzgce do wygodnego
prostowania konstrukgji lub giecia dtugich elementéw.
Wysposazenie w stoty oraz podajniki rolkowe.
Produkowane seryjnie z naciskami do 300 ton.
Mozliwe wieksze naciski na zapytanie.

2 lata gwarangji.

Prasy 4-kolumnowe grupy M o szerokim spectrum
zastosowan przemystowych. Bardzo duze stoty - gérny

i dolny, duze przeswity. Mozliwo$¢ wyposazenia w stoty
transportowe, stoty podgrzewane, wyrzutniki, poduszki,
podajniki matryc. Naciski do 1000 ton.

2 lata gwarangji

Réznorodne konstrukcje specjalne zbudowane na bazie
maszyn seryjnych, szeroko dopasowane do wymogoéw
uzytkownika

|
Dystrybutor i serwis w Polsce .’ I nte

maszyny technologie serwis
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Dystrybutor w Polsce - zakres obstugi:

- Dobdr maszyn do zakresu pracy;

- Dostawa maszyn;

- Dostawa narzedzi;

- Finansowanie maszyn;

- Instalacja i szkolenie obstugi;

- Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Adres dystrybutora:

INTE - Maszyny sp. z 0.0.
ul. Raciborskiego 7
39-300 Mielec

tel. +48 17 780 07 12

fax +48 17 788 97 08
e-mail : inte@inte.com.pl
web 1:www.inte.com.pl
web 2 : www.rico.pt/pl

maszyny technologie serwis

ointe

Zapytaj nas takze o:

® Hydrauliczne zwijarki 3 i 4 walcowe

MG-Hezinger Italy-Germany

® Hydrauliczne zwijarki do profilii rur

MG-Hezinger Italy-Germany

m Hydrauliczne prasy ramowe, wysiegowe, portalowe,

ramowe, bokserki - Hidrogarne Hiszpania

B Mechaniczne i hydrauliczne prasy przemystowe
z podajnikami z kregu, systemami sktadowczymi,
transferowymi 3D - zaawansowane urzadzenia do produkgji

przemystowej wielkoseryjnej - MECANICA EXACTA Portugalia
®m Wycinarki do narozy oraz prasy bokserki SIMASV Italy

B Narzedzia do pras krawedziowych Gennelli Allori Wtochy
® Narzedzia do dziurkarek Gennelli Allori Wtochy

u Serwis oferowanych przez nas maszyn

| Serwis zwijarek, pras krawedziowych i nozyc gilotynowych réznych

producentéw




