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Precision Ideas

Gilotyny hydrauliczne HGR to urzqdzenia do ciecia pionowego blachy,
w ktdrych belka gdrna jest wspierana przez system utozyskowanych
ramion roztozonych réwnomiernie na catej dtugosci maszyny.

System ten zapewnia perfekcynq kontrole szczeliny miedzy nozami

na catej dtugosci ostrza oraz umozliwia uzytkownikowi zmiane kqta
ciecia, dopasowujqc kqt do grubosci cietego materiatu co jest
niemozliwe w wielu konstrukcjach konkurencyjnych gdzie belka gérna
pracuje wahliwie ze statym kqtem ciecia.

e ——

™ HGR- najlepsza
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01 Gilotyna HGR

.04 Wyposaie standardowe

.05 Wyposazenie opcjonalne
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Precision Ideas

Precyzja, uniwersalnosc i wydajnosc

ZALETY CO ROBI ROZNICE W GILOTYNIE HGR?
/ Dysponuje perfekcyjnie zaprojektowana, spawana rama / Maszyna wymaga jedynie niewielkiej konserwagji / CIECIE PIONOWE:
monoblokowa, system ten rozprasza obciagzenie jednorodnie ze wzgledu na fakt, ze gérna belka prowadzona jest - Ruchoma belka gérna na ktérej
poprzez strukture i eliminuje wibracje podczas ciecia nawet miedzy ramionami wyposazonymi w bezobstugowe tozyska; mocowany jest néz, wspierana jest

bez koniecznosci kotwienia maszyny do podtoza; na catej swej dtugosci przez ramiona

wyposazone w regulowane tozyska. n d by

Takie rozwigzanie pozwala na

perfekcyjna kontrole szczeliny miedzy FUNCTION
nozami na catej dtugosci ostrza

oraz zapewnia ciecie z pefekcyjna

krawedzia ciecia, zwieksza zywotnos¢

nozy i catego uktadu mechanicznego.

/ Wytrzymatosé: mechaniczna i hydrauliczna zasada dziatania
/ Zmienny kat ciecia jest stosowany w celu redukgji efektu gwarantuje niezréwnana trwatos¢ w poréwnaniu
“Smigta” na cietej blasze; z innymi konwencjonalnymi systemami ciecia.

/ ZMIENNY KAT CIECIA: /WYDAJNOSC ENERGETYCZNA:

Gv!/ngNac " EXTRA WSZECHSTRONNOSC SKUTECZNE OSZCZEDNOSCI
- Jako sposob na minimalizacje efektu - Funkcja czuwania: oszczedzanie energii
Smigta. jest aktywowane automatycznie gdy
Gilotyna HGR pozwala ustawi¢ urzadzenie nie realizuje operacji ciecia
odpowiedni kat, zaleznie od grubosci co najmniej przez 5 kolejnych minut.
i gatunku cietej blachy. Umozliwa prace w trybie
Ustawienie kata belki wykonywane jest programowania sterownika.

automatycznie.

/ RAE SYSTEM:
- Podczas ciecia, zderzak wykonuje funkcje
retrakgji tzn. uchylenia / wycofania, ktéra
automatycznie zapobiega kolizji z cietg
blacha.

—
(111

[

o~~~ ]
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Precision Ideas

ZAKRES PRACY

/ ZAKRES PRACY

(L1370 A L [CBEF] W pelni konfigurowalne zgodnie z wymaganiami klienta.

Wszystkie wielkosci HGR sg zbudowane wg tej samej idei mechanicznej, hydraulicznej

i elektrycznej, gwarantujac perfekcyjne wykonanie i doskonata, wieloletnia prace.

ZAKRES NOZYC HGR

Wym“g"“ 2050 2550 3050 4050 6100

4mm ° ° C o .
6 mm ° ° . . .
8 mm ° * . . .
10 mm ee Q0 . ) °
13 mm ee Q0 o ° °
16 mm O [ oo
20 mm O [ oo
25 mm ®

30 mm ee

o  Wielko$¢ katalogowa

ee Nazapytanie

/ SERWIS POSPRZEDAZNY

Jedna z podstawowych zasad ktéra
kieruje sie RICO w swoim dziataniu jest
rygorystyczny dobér komponentéw

uzytych do budowy maszyn.
Opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu

oraz pozostajac w Scistym zwigzku
z uzytkownikami, RICO wiaze sie tylko
z takimi producentami komponentéw

pochodzacych z UE, ktérzy na przestrzeni
lat udowodnili wysoka jakos¢ i

bezawaryjnos¢ swoich produktéw.

Jakos¢ i bezawaryjnos¢ komponentéw ma

zasadniczy wptyw na jako$¢ urzagdzenia

co RICO rozumie i o co dba w najwyzszym

stopniu.

Stajac sie uzytkownikiem maszyny RICO
mozesz by¢ pewny ze jej jakos¢ byta
naszym najwiekszym staraniem.

Mozesz takze by¢ pewny Ze nasz serwis
posprzedazny bedzie stat na najwyzszym
poziomie, tak aby Twoja maszyna
realizowata zadania produkcyjne

w niezaktécony sposéb.

Dziatamy wedtug zasady :

- rozwigzanie problemu juz przy
pierwszym kontakcie

- szybka odpowiedz
- gwarantowana jakos¢ obstugi

Na terenie Polski prosimy kontaktowac
sie z naszym autoryzowanym
przedstawicielem:

INTE - Maszyny Sp. z 0.0.; ul. Raciborskiego 7;

39-300 Mielec; tel. +48 17 780 07 12

mail 1:inte@inte.com.pl
mail 2: serwis@inte.com.pl

web: www.inte.com.pl

Nozyce hydrauliczne HGR to maszyny

do pionowego ciecia blachy, w ktdrych uchwyt
ostrza jest wsparty na tozyskach

na cafej dtugosci maszyny.

Rozwigzanie to umozliwia perfekcyjng kontrole
szczeliny miedzy nozami na catej dtugosci
ostrza, co pozwala realizowac ciecie z pefekcyjng
krawedziq ciecia oraz zwieksza zywotnos¢ nozy
i catego uktadu mechanicznego.

5.6
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Precision Ideas

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

/ WYPOSAZENIE STANDARDOWE

/ Ciecie pionowe;

/ Ustawialny kat ciecia;

/ Ustawialna szczelina cigcia;
/ Sterownik CNC Elgo P40;

/ Panel sterowniczy na ramieniu
z funkcjg obrotu ekranu;

Panel sterowania na ramieniu

/ Zderzak wyposazony w precyzyjne sruby

, . . kulowe;
Oswietlenie led

/ Ustawialna dtugosc ciecia;

- _de

Ramie oporowe ze skalg

FSE - System odbioru detali z przodu (opcja)

Ostona uchylna przestrzenii roboczej (opcja)

/ Ramie oporowe ze skalg 1000 mm;

/ Przednie o$wietlenie LED;

/ Dociski blachy z progresywna sitg
dziatania, z teflonowymi dociskami;

/ Funkcja realizacji docisku z mozliwoscig
wstrzymania ciecia;

/ RAE system - automatyczna retrakgcja,
uchylenie zderzaka uniemozliwiajace
zakleszczenie blachy;

/ Podswietlona linia ciecia (cieniowa);

/ Ciecie w programowalnym cyklu lub krok
po kroku;

/ Przedni stot z zainstalowanymi kulami
tocznymi;

/ Licznik czasu pracy;

/ Tylne bariery fotoelektryczne
(kategoria IV);

/ katwy system utrzymywania ukfadu
hydraulicznego w czystosci;

/ Funkcja oszczedzania energii.

O
=
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Precision Ideas

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

. Sterowniki . Tylne stoty podporowe opcjonalne oraz systemy odbioru ucietych detali

ELGO P40 ELGO P40T Cybelec Cybtouch 6G DELEM DAC-360

e Cybloveh 6 )
sl ) | - Pneumatyczne ramiona podporowe
z programowanga predkoscia;

MACT  _podniesienie wahliwe do poziomu
podpierajacego z poziomu tylnej rampy
wytadowczej.

500 linii 1000 linii Nielimitowana
przyktad: 20 programéw przyktad: 50 programéw e [aes e 100
po 25 linii kazdy po 20 linii kazdy
- Pneumatyczne ramiona podporowe
z programowana predkoscia;

llos¢
programow

B ) 24 25 - Napedzany sitownikami zainstalowanymi
MAC2
na zderzaku;

lloéé
linii

57"CRT 47" LCD - Ruch liniowy w ptaszczyznie rownolegtej
640x840 do cietej blachy.

X LV’ V X

120 x 80 pikseli 5,7"TFT TOUCH

ekranu programu

Wielkos¢

Ekran

materiatu | dotykowy

- Przedni system odbioru matych detali
o szerokosci do 450 mm;

- Moze by¢ uzyty w przypadku systemu ramion
FSE podporowych tylnych MAC2;

Licznik | Biblioteka

ciec

maszyny;

- Odbidr z przodu dzieki wézkowi jezdnemu.

l/ - Mozliwy wyboér odbioru z tytu lub z przodu

V
V
V

\  \ N\
\  \ N\

- Pneumatyczne ramiona podporowe
z automatycznie programowana predkoscia;

o - Pionowy ruch ramion do pozycji
MAC3  Podpierajacej blache;

- Napedzany stét odbiorczy pokryty pasami
przenosnikowymi z trzema trybami pracy;

\
\

Dtugos¢ |Cisnienie| Retrakcja
>

- System separacji szerokich i waskich paskéw.

Podpory

ciecia |pneumatyczne

- Pneumatyczny stét podporowy
z programowang predkoscia;

Programowalne funkcje

><
N\ N |\ o

I/ - Dwa kierunki podnoszenia : pionowy i wahliwy;
MACX

Kat

- Gwarancja ciggtego podparcia cietej blachy
w trakcie procesu ciecia.

N\ [\ X |\ |o
><

Szczelina
ciecia
(o)
(o)

L~ Tak X Nie - wstandardzie o opcjonalnie
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/ WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Precision Ideas

. Zderzaki tylne

HGR, nieporéwnywalna

- Standardowy silnik elektryczny \ . Wyd a j n OS’ C’

- Przeniesienie napedu w osi X
przez precyzyjne sruby kulowe R )
Typ BGS - Pasowa transmisja miedzy stronami

- Prekos¢ pracy: 70 mm/s £ - X e
destey " A AT BRA A A
\\ A J \

- Doktadnos¢ pozycjonowania: . _|
+/-0.1 mm . P L

> r ey e e e e e Rama gilotyny HGR jest perfekcyjnie

- Silnik elektryczny b:i ] - ' ’ : wykonana jako spawany monoblok

bezszczotkowy : - ; . ;

Praeniesienie napeduw osiX ~. hi'! ﬁ P . wg kalkulacji metodq elementow
przez precyzyjne $ruby kulowe g BGA 250 SkOﬁCZOHyCh.

Typ BGA - Pasowa transmisja miedzy 4

stronami

- Prekos$¢ pracy: 250 mm/s

- Doktadnos¢ pozycjonowania: B
+/-0.05 mm

. Pozostate wyposazenie opcjonalne

Uchylna kurtyna przednia
z oknami z polikarbonu.

Laserowa linia ciecia a poza tym:

- Naktadki na dociski z Vulcolanu
(do ciecia aluminium);

- Dodatkowe réznorodne podpory
przednie o réznych dtugosciach;
- Stét przedni pokryty tworzywem

lub z blachy nierdzewnej;
- Elektroniczny zderzak przedni;
- Noze dzielone;
- Noze do szczegélnie twardego
materiatu;
- Przedni przymiar katowy;
- Inne wg potrzeb.

s.12 Made in Portugal s.13



/ RICO GREEN

Precision Ideas

RICO GREEN - oszczednos¢ energii

RICO propaguje polityke przyjazna dla srodowiska i wyposaza swe
maszyny w system STANDBY. Funkcja ta w sposéb automatyczny

odtacza pompe gdy maszyna nie realizuje pracy w ciagu 5 minut. d b
Dzieki temu catkowite zuzycie energii moze by¢ zredukowane o 20% n y %
w poréwnaniu z maszyna ktdra nie jest wyposazona w te funkgje. FUNCTION catej energii

Jednoczesnie nie jest odtgczone zasilanie sterownika co pozwala
prowadzi¢ przygotowanie programu.

uzytej przez

maszyne
O/
5 0

oszczednosci energii
w czasie gdy maszyna
nie wykonuje giecia

RICO GREEN,
wspieramy nature

Zgodnie z zasadq
Zrownowazonego rozwoju,
zdbatosciqg o nasze
otoczenie.

wand by

EUNETISN

Oszczednos¢ energii z funkcj ny

45

bez funkgji Standby ="

o Z funkcjq Standby

\

O —
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/ RICO GREEN

bat

B L et lain
| Nl -~ —— — A=-Nllwd”

HGR - doskonatos¢ projektu
i jego realizacji. —
Perfekcja linii ciecia

i bez wibradji. ‘

Made in Portugal



/ SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Precision Ideas

SPECYFIKACJATECHNICZNA

s i}
% .
> ~ HGR
: T B X .
g 2 e g @ §% s h
- 508 3 2l .| s| g|2§ i : =
EELE s s 3 £18] 3|3 |88 8 — -
5 > E 5 & 2 N = S N o] g €28 =2 1 o 0 o \ _
8 |23 co 2 > S = z = = 2 |2 > B
o N 2| €« A Vv =% = c 2 3 o) 2 o % -8 g k —_— =
= o |Bwnmol & 5| ®| T = = 2 > ¥ . —_—
K] g a¥az g | €& 8| o : sl T & 5 & |88 = N - =
o g S | skokow | 2| £ T g | =) I —
3 4z P . _
= = Grubos¢ & J min ko) § 3 = o) Wymiary = | _ o — o
| L — \_L‘ ‘A T | — )
mm mm Stopni szt mm mm kw I mm | mm | mm | mm kg ‘ A ! ‘ C ‘
HGR 204 2050 4 25 | 15/07 | 22 33 12 1000 135 55 55 | 2480 | 1720 | 2420 0 3750
HGR 206 2050 6 4 |15/07| 29 | 40 12 1000 155 11 100 | 2480 | 1790 | 2400 0 4500 ——
HGR 208 2050 8 5 2/0,7 14 | 21 12 1000 205 11 130 | 2510 | 1980 | 2520 0 5750
HGR 254 2550 4 25 | 1,5/07 | 17 27 14 1000 135 5.5 55 | 2980 | 1720 | 2420 0 4600
HGR 256 2550 6 4 |15/07 | 17 25 14 1000 155 11 110 | 2980 | 1790 | 2400 0 5140 ———
HGR 258 2550 8 5 2/1 13 20 14 1000 205 11 130 | 3000 | 1980 | 2520 0 6500
HGR 304 3050 4 25 | 1,3/06 | 16 27 17 1000 135 5.5 55 | 3480 | 1720 | 2420 0 5200
HGR 306 3050 6 4 |15/06 ]| 17 25 17 1000 155 11 110 | 3480 | 1790 | 2400 0 6000
HGR 308 3050 8 5 2/1 10 16 17 1000 205 1 130 | 3510 | 1980 | 2520 0 7760
HGR 310 3050 10 7 2/1 12 19 17 1000 205 15 130 | 3520 | 1980 | 2520 0 8700
HGR 313 3050 13 8 2/1 10 15 17 1000 210 18,5 | 210 | 3530 | 2190 | 2600 0 11150
HGR 316 3050 16 12 3/15 7 14 17 1000 220 22 225 | 3600 | 2280 | 2650 0 12360
HGR 320 3050 20 14 | 3/15 6 9 17 1200 215 37 430 | 3650 | 2660 | 3240 0 19200
HGR 325 3050 25 17 3/15 5 7 17 1200 215 37 430 | 3650 | 2660 | 3290 0 21500
HGR 404 4050 4 25 | 1,5/07 | 11 18 22 1000 155 7.5 110 | 4480 | 1770 | 2450 0 7350
HGR 406 4050 6 4 |1,5/07| 12 18 22 1000 155 1" 145 | 4510 | 1980 | 2550 0 9640
HGR 408 4050 8 5 2/1 7 12 22 1000 205 11 150 | 4520 | 2050 | 2570 0 12300
HGR 410 4050 10 7 2/1 7 11 22 1000 210 15 205 | 4540 | 2240 | 2710 0 13500
HGR 413 4050 13 8 2/1 7 1 22 1000 210 185 | 210 | 4540 | 2240 | 2730 0 14500
HGR 416 4050 16 12 3/15 4 8 22 1000 220 22 222 | 4600 | 2630 | 2800 0 19000
HGR 420 4050 20 14 3/15 4 7 22 1200 215 37 430 | 4670 | 2750 | 3180 0 24500
HGR 604 6100 4 25 | 1,2/06| 10 16 31 1000 264 11 130 | 6560 | 2210 | 2800 0 17300
HGR 606 6100 6 4 [15/07| 9 14 31 1000 272 1 150 | 6560 | 2270 | 2830 0 23000
HGR 608 6100 8 5 2/0,7 6 12 31 1000 265 15 190 | 6640 | 2480 | 2880 0 28700
HGR 610 6100 10 7 |123/11 4 7 31 1000 277 15 190 | 6640 | 2600 | 3220 0 33800
HGR613 6100 13 8 |123/11 4 7 31 1200 277 18,5 | 235 | 6730 | 3000 | 3270 | 910 | 49500
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Dystrybutor w Polsce - zakres obstugi:

- Dobdér maszyn do zakresu pracy;
Dostawa maszyn;

- Dostawa narzedzi;

Fnansowanie maszyn;

- Fnstalacja i szkolenie obstugi;

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Adres dystrybutora:

INTE - Maszyny sp. z 0.0.
ul. Raciborskiego 7
39-300 Mielec

tel. +48 17 780 07 12

fax +48 17 788 97 08
e-mail : inte@inte.com.pl
web 1:www.inte.com.pl
web 2 : www.rico.pt/pl

maszyny technologie serwis

ointe

RICO.PT

Made in Portugal



